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~ ATA DE REGISTRO DE PREGOS N°. 1/2024
O CONSORCIO INTERMUNICIPAL MULTIFINALITARIO DA ASSOCIAGCAD DOS MUNICIPIOS DO
LITORAL AGRESTE POTIGUAR- CIM-AMLAP, inscrito no CNPJ sob 4]

n®.19.322.223/0001-01 com sede administrativa na R. Democrito de Souza Paiva, 185 - Lagoa Nova,
Matal - RN, 59062-440, neste ato representado por seu Prasidants, o Sr. ANTEOMAR PEREIRA DA
SILVA (Prefeito de Sdo Tom&/RN), brasileiro, Casade, Inscrito no CPF/MF sob n.® 671.368.184-00,
rasidents nesta cidade, doravante denominade ORGAO GERENCIADOR, institui Ata de Registro da
Precos (ARP), decorrente da licitagio na modalidade Pregdo, cujo objetivo fora a formallzacdo de
Agquisicio de materiais permanentes {mobilidric escolar), realizada no dia 20 de dezembro de 2023,
processada nos termos do Processo Administrative n®. 5, a qual se constitui em documenta
vinculativo & obrigacional s partes, & luz da permissdo inserta no art. 15, da Lein® B.666/53 & as
clausulas e condigias seguintes:

Art. 1%, A presente Ata de Registro de Pregos estabelece as clausulas e condigbes gerais para o
registro de pregos referente & Aquisicdo de materials permanentes (mobiliario escolar), cujas
especificagdes, preco(s), quantitativa(g) e fornecedor(es) foram previamente definidos atraves do
procedimento licitatdrio supracitado.

Art. 27 integra a presente ARP, O CIM-AMLAP, na gualidade de ORGAO GERENCIADOR, os
municipics consorciados como ORGADS PARTICIPANTES e a empresa APFORM INDUSTRIA E
COMERCIO DE MOVELS LTDA, inscrito no CNPJ; 06.186.587/0001-07, DETENTORA DA ARP.

Pardgrafo Unico, Qualguer drgio ou entidade da Administrag@o Pablica podera solicitar & utilizacao
da presente ARP, independentemante da participacio ou ndo na licitagio scbredita observada as
exigéncias insertas no Decrato CIM-AMLAR n® 01/2019.

Art. 3° - D ORGAD GERENCIADOR, obriga-se a:

a) Gerenciar a presente ARP, indicande, sempre que solicitado, 0 nome do Prestador, o prego,
os guantitativos disponiveis & as especificacdes dos materlals registrados, observada a orderm de
classificagao indicada na licitagdo;

by Convocar o particular, via fax ou telefone, para relirada da nota de empenha;

£ Observar para que, durants a vigéncia da presente ata, sefam mantidas todas as condicbes
de habilitacéo e qualificacdo exigidas na licitagdo, bem assim a compatibiidade com as obrigacies
assumidas, inclusive com solicitacio de novas certidfes ou documentos vencidos;

d}) Conduzir eventuals procedimentos administrativos de renegociagio de pregos
registrados, para fins de adequacgio 45 novas condigbes de mercada e de aplicagio de penalidades;
g} realizar, quandoc necessério, prévia reunio com os licitantes objetivandn a

familiarizacBo das peculiaridades do Sistema de Registro de Pregos;

f) Comunicar aos gestores dos drglos participantss possiveis alteragies ocorridas na presente
ARP;

a) Coordenar a qualificacio minima dos respectivos gestores dos Grgdos particlpantes;

h} Acompanhar e fiscalizar o cumprimento das condigdes ajustadas no edital da licitagso e na
presante ARF.

Art. 45, O ORGAO PARTICIPANTE, stravés de gestor proprio indicade, obriga-se a:
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a) tomar conhecimento da presente ARP, incluslve &s respectivas alteragBes, para fins de
utilizacio de forma corrata da mesma;
b consultar, previamente, o ORGAQ GERENCIADOR objetivando a obtencio das Informacbes
necessario ao formecimento pretendidos;
c) verificar a conformidade das condigBes registradas na presente ARP junto ao mercado local,
informando ao ORGAD GERENCIADOR eventuais desvantagens verificadas;
d) encaminhar ao ORGAO GERENCIADOR a respectiva Autorizacio de Servicos;
e} enviar, no prazo maximo de 05 (cinco) dias corridos, as informagdes sobre a contratacio
efetivamente realizada; &
j] acompanhar @ fiscalizar o fiel cumprimento das cbrigagies contidas no edital da licitacio e
na presente ARP, informando ao ORGAOQ GERENCIADOR gqualquer irreguiaridade ou
inadimplemento do particular.

Art. 5% ORGAO MAQD PARTICIPANTE, entidades da administragio piblica, interessados am aderir
a presants ata de ARP, cenfarme a seguir;

0O future Registro de Pregos, durante sua vigéncia, podera ser ufilizado por qualguer drgéo da
Administragio Pdblica, independente da condigio de orgdo parficipante do presents certame
licitatdrio, mediante prévia consulta ao drglo gerenciador e o gerenciado, até o limite de 50%
icinguenta por cento) do quantitativo inicialmente previsto, desde que devidamente comprovada a
vantagam e o cumprimento das exigéncias da legislagio vigente, conforme o saguinta tramlta abaixo
elancada:

a) Selicitagio atraves de oficio o pedido referente a carona a ARP;

b) Orgdo gerenciader manifestard o gerenciade sobre a aceitactes da referida carona;

(4] Apds autorizacio do Gerenciado o drgdo Gerenciador disponibiizara cdpias da
documentagic necessaria pera tal feito.

d) O drgio gerenciadaor limitara ao fornecimenta da ARF em até 02 (duas) vezes o quantitativa,
conforme expressa o Decrefo Federal n® BS2/2013, para adesbes de drgios piblicos que assim
solicitarem.

OBS: Og casos omissos dasta ARP serfo resalvidos de acords com os termos da Lei n®, 8.666/93,
Dacreta n®. T.B92/201 3, cu legislacia vigente & época do fato occorrdo.

Art. 6°. O FORMECEDOR obriga-se a: =
al Assinar o respective Contrato, no prazo méxime de 05 (cinco) dias comidos, contados da
convocagia;

] Informar, no prazo maximo de 05 (cinco) dies corridos, gquanto & aceitagdo ou ndo do
fornecimento dos materiais 8 outro drgio da Administragio Pablica (ndo participante) que venha a
manifestar o Interassa de utilizar a presanta ARP;

c) Apresentar os matérias no prazo maximo definido na proposta de pregos apresentada na
licitagdo, comtado da data de assinatura do contrato;

d) Entregar conforme especificagies & prego registrados na presente ARP;

Bl providenciar a imediata corregdo de deficidncias, falhas ou iregularidedes constatadas pelo
GORGAD GERENCIADOR referantes as condigdes firmadas na presante ARP;

fl Fornecer, sempre gue solicitado, no prazo méximo de 05 (cinco) dias corridos,
documentagdo de habilitacdo e qualificagio cujas validades enconirem-se vencidas;

g} Prover condictes que possibilitem o atendimento das condigies firmadas a partir da data da
assinatura da presanta ARP;

i FRessarcir og eventuais prejuizos causados aos drgios gerenciador e participante(s) efou a
tarcairos, provocades por ineficiéncia ou irregularidades cometidas na execugao das ocbrigagtes
assumidas na presente ARP,
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i Pagar, pontualmente, aos Prestadores e cumprir com as obrigacBes fiscais, relatives acs
materials entregue, com base na presente ARP, exonerando a8 Administragio Pulblica de
responsablliidade solidédria ou subsidifria por tal pagamento;
I} Manter, durante & vigéncia da presente ats, em compatibilidade com as obrigagoes assumidas,
todas as condigbes da habliitage & qualificagio exigidas na licitagao.

Art. 7°, A presanta Ata de Registro de Pregos vigorard por 12 (doze) meses, a8 partir de sua
assinatura, podendo o Prestador solicitar, a qualguer tempo, a desobrigagio do fornecimanta.
Paragrafo Unico. Caso o Prestador ndo tenha mais interesse em manter reglstrado o preco no
periodo de vigéncla da ARP, teréd que se manifestar por escrito, por meio de requerimento, e
apresentar documentagao que comprove a Impossiblidade de cumprir com o8 compromissos
assumidos, os quals serdo analisados pela Administraco.

Art. 8 O prego, a quantidade, o fornecedor e as especificag@es do material{is)/servigo{s) licitadois),
registradas nesta Ata, encontram-se indicados na tabels abalxo:

=== ———

omecedor: APFORM INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA - I
NPJ: 06,198.597/0001-07 [Telefone: 84 9.BB023825 - 9.8802-8076 Emal. licitacao@apform.com.br |

Endara:g.n RUA FH:U-..I'ETADA. LOTE IM. 4, , DISTRITO INDUSTRIAL, MACAIBA/RN, CEP: 58280-000
epresentants: JOSE PEREIRA DA COSTA - CPF: 534.105.055-04

LOTE I
ltamb&:-:rbl_ﬂﬂ [mg:g“ Cluant. Unlﬂm Vir. Tatal(RS)
1 0DD0ST - ESTAMTE EM ACO COM S LMD 500,000 4.560,0040| 2.280.000,00
FRATELEIRAS EM MDFMDP Estants constiluida
em fubo retangular 50030 na parads 1,5 mm nas
colunas & 3030 na mekdura relangular abaixo das
prateleiras como raforgo. As estruturas metabicas
devario ser soldadas pelo processo MIGIMAG, &
levarlo eatar isenias de respingos da sobdas apds
o processo de soldagam. Acima da moldura
=tangular em tubao quadrado 3030 mm deverda
sar fixadas pratelziras em MOFMDP de 18 mm de
rspessUra com acabamento de laminado de baixa
ressdo BP na cor cinza, as pratelelras deverfio
am lodo o sou perimetro receber fita de borda da 2
m de expessura ne mesma cor da superficie. As
erminacdes da estante deverio receber ponisiras
e plastico copofimeno na cor preta. Toda a
ra deve receber acabamento com sistema
a tratamants quimics (antiferruginoss &
psfatizante) & pintura airavés de slstema
slatrostatico a pd. Sam arestas cortanies &
sharbas. Dimenstes: Altura 200 cm x Largura 100
m e profundidade 35 cm. Tolerdncia maxima para
arigcio de medidas dimensionals (+ ou =) Smm,
Para garantir a gqualidage, durabllidade e
seisléncia, o ibem dave possulr os seguintes
documentos que devem e apresenlados
ntaments com a proposta iniclal -Laudo de
oimosdo por exposigho em cAmara de nédvoa
zalina, conforme norma ABMT B094:1983, com o
inime dé 500 horas; *Lauda de grau de
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mpolamenio quando a dansidade de distribwigio
s bolhas conforme a norma ABMT 5841:2015 dd
izanio de balhas «Laudo da grau da
mpolameante quando ao tamanho das belhas
rmz 8 norma ABNT 5841:2015 10 = isento da
olhas «Laudo de grau de enfermyjemento conforme
norma ABNT iso 4628-3:20M5 rl 0 = 0 % ds érea
nferrujada -Laudo de determinache da espessura
Ka camada de tinta conforme a norma ABNT
10443:2008 & a norma asim d7081:2013, com
valor médio supedor @ 100 pm; «Laudo de
Haterminacio da aderé&ncia da finta, conforme
norma ABMNT 11003:2008 versdo comigida de 20110;
*Laudo de deferminaczio de aderéncia da tintg,
conforma norma astm D3353:2017 <Laudo de
daterminacio da detérminacio da espessurs da
icamada de finte, conforme noma ABNT
1044532006 e ASTM DTC91:201 3 com o valor
inirmo de 100 micras; -Laudo de t=or de chumbeo
a pintura conforme a norma: NBR MM 300-3:2011
Saguranca de Brinquados — Parte 3: Migragio da
rtoe Elamentos. Lein® 11.762, da 17 de agosto
g 2008 [Fixa a limite m&xirno de chumba
enmitido na fabricagido de tintas imobllisrias e de
s0 infantll e escolar, vernizes e malerials similares
dé outras providéncias), com valor igual ou
nor gue 08750 por mglkg. «Declaracho de
arantia emitida sxclusivamente pelo fabricants,
tesltands qua a garantia minima & de 07 ana
ntra qualqusar defeito de fabricagdo. Declaragdo
o fabricante aulorzardo a ulilizagdo da mamca
uando o Licitante néo for o fabricante. -Todos os
udos deverdo ser emitidos por um laboratério
reconhecido palo inmetra.

0000088 - ESTAMTE EM ACD COM 08
FRATELEIRAS Eatante em ago, prateleires em
Chapa 22 (ezpessurg minima de 0,80mm) &
colunas em chapa 16 (espessura minima de 1.5
mm), altura minima da regulagem da prateleira 25
mm, com acabamento pelo sisterna de ratamentio
quimico da chapa [anii-ferruginoso o fosfatizante)
com banhos sucessivos a quants, com
Hesengrazants, decapants, fosfalizacio g
ipassivador, pintura através de sistema eletrostético
=poxi pd, com superficies Bsas e uniformes,
santendo 06 prateleiras. As colunas em L°
deverfo receber sapatas plasticas am suas
erminagdes em contato com o cho. Toda
strutura em cinza clarc. Dimenstes: alt. 175 cm,
rg. 85 cm, prof, 43,5 cm Tolerdncia méxima para
arlagdo de medidas dimensicnals (+ ou -} Smm.
Para gargntir a qualidade, durabllidade e
resistbnela, o item deve possuir os seguintes
Hocumantos gque devem ser apresentados
untamente cam a proposta inicial, ~Lawdo de
resdo por exposicdo em cdmara de névoa
fina, conforme marma ABNT 80:84:1283, com o
nima de 500 horas; «Laudo de grau de
mipclamenic quando a denabdade de distribuigio

LMD

400,00

651,200

264 480 00
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gz bothas conforme a norma ABNT 5841:2015 ¢
isento da bolhas «Laudo de grau de
mpalaments quande ao tamanhe das bolhas
nfcrme a norma ABNT 5841:2015 t) = [sento de
Ihas -Laudo de grau de enferrujaments conforme|
norma ABNT iso 4628-3:2015 ri0 =0 % de 4rea
nfarrujada <Laudo da delerminacao da aspesaura
a carmaca de tinta conforme & norma ABNT
10443:2008 & a norma astm d7081:2013, com
alor médio superior & 100 gm; -Laudo da
sterminagio de aderdncia da tinta, conformea
orma ABNT 110032009 versdo carrigida de 20107
Laude de determinagio de aderéncia da tinia,
nfcrme narma astm D3358-2017 +Laudo de
terminagio de determinacio da espessura da
mada de tinta, conforme norma ABNT
10443;2008 & ASTM DT081:2013 com o valor
inimo de 100 micras; -Lewdo de teor de chumbo
a pintura conforma a norma: NBR NM 300-3:2011
Sequran;a de Bringuedos — Parte 3: Migragao de
rios Elemerntos. Lain® 11,762, de 1% de agosto
2006 (Fixa o limite mdxima de chumba
rmitida na fabricagde de Untas imobiliarias & da
infantil @ escolar, vamizes & materiais similares
dé oulras providénclas), com valor igual ou
nor que 03750 por mg'kg. -Declaragéo de
aranfia emitida exclusivamenie pelo fabricanta,
astando que a garantia minima & de 01 ano
contra qualguer defeito de fabricagao. Declaraqao
do fabricanie autorizando a ulilizacBo da marca
nuando o Licitante n&o for o fabricante -Todos oS
audos deverdo sar emitidos por um [aboratdrio
reconbecide pelo inmelro,
3 0000098 - ESTANTE DUPLA FACE Estante face LUND 400,00 4.200,000( 1.680.000,0:0
Hupta Inferior fachads, totalments confeccianada
lam ago SAE1003M1020, cantanda: 02 {duas)
Latesais de gustantacda confeccionadas em chapa
& aspassura 1,20mm, cada lateral com 36 (trinta &
is) rasgos de 28mm de aflura por 105mm de
argura, permilindo encaixe das bandejas em
5505 da 175mm, 01 (uma) base retangular
echada confescionada em chapa oom espeEssUE
S0mm, com altura de 175 mm; 071 (um) reforgo
intemo em “Trangula® scidado em loda 8 extansao
a base, confeccionado em chapa 0,90mm; 02
{dois) anteparos laterals soldados a base e fixado
as laterals da sstante através de 06 (sels)
rafusos 378" de cada lado. 01 (urna) travessa
uperior horizontal (chapéu), confeccionado em
hapa 0,90mm & dobrade em "U com altura de
Omrm; 02 (dois) anteparcs laterais em chapa 1,50

spidados 3 fravessa e fiado nas |aterais da
stante afravés de 06 (ssie) parafusos 38" de cada
do. 0B (oito) pratelsicas com dimensoes de 930
m de comprimento 8 235 mm de profundidade,
{accionadas em chapa com espessura de
80mm, com dobras nas laterais que permitam as
esmas & unido as laterais pelo sistema de
ncaixe (sem parafusos). Acabamenio com
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ama de tratamaento quimico da chapa (anti-

arruginoso e fosfalizants) & pintura alravés de
sigtama elatrostatico ephxi pd. Sem aresias
oriantes e rabarbas, Dimensbes: Altura: 200 em
argura: 100 cm, Profundidada: 58 cm. Tolerancia
dxima para veriagho de medidas dimensionais [+
ou -) 3mm. Para garantir a qualidade, durabilidade
# resisténcia, o itam deve posauir os seguintes
documentos que devem ser apresentados
untamente com a proposta inicial: “Leudo de
3580 por exposicio em cAmara de névoa
pafing, conforme norma ABNT 8094:1883, com o
inimo de 500 horas, «Laudo de grau de
empolaments quando a densidade de distribuico
das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 d0
isento de bofhas «Laudo de grau de
prmpolamento quando an lamanho das bolhas
orme a narma ABNT 5841:2015 10 = isento de
bolhas «Laude de grau de enfernyjaments conformel
2 norma ABNT iso 4528-2: 2015 A 0= 0 % do &rea
enfermgada «Lavdo de determinagio da espessura
da camada da tinta conforme a norma ABMT
04432008 e a norma astm d7091:2013, com
alor mbdio superior & 100 pm; «Lawdo de
detefminagdo de aderéngia da finta, conforme
arma ABNT 11003:2008 versfio corrigida de 2010;
*Laudo de determinacino de sderéncia da tnta,
onforme norma astm D3358:2017 «Lauda de
sterminagio de determinapio da espessura da
amada de tinta, conforme norma ABNT
0443: 2008 & ASTM DT001:2043 com o valor
minima da 100 micras; *Lawdo de tecr da chumba
na pintura gonforme 8 morma; NBR MM 300-3:2011
Seguranca de Brinquedos - Parte 3: Migracdo de
ertos Elamentos, Led n® 11.782, da 1° de agosto
g 2008 (Fixa o limite méximo de chumbo
rmitido ra fabrsagds de tintas imobllidrias e de
50 infantll e ezcalar, vernizes 8 matertals simidares
e 0@ oulras providéncias), com vakor lgual ou
enor que 0,8750 por mafkg, ~Declaragdo de
garantia emilida exclusivamentes palo fabricante,
testando que a garantia minima é de 01 ano
contra qualquer defedlo de fabricagio. Declaragio
do fabricante autorizands a utilizagéo da marca
quando o Licitanta nda for o fabricanis -Tades s
audos deverdo ser emitidos por um laboratério
pronhecido peda inmetno,
00100 - ARQUIVO COM 4 GAVETAS Tampo do UND 100,00/ 1.003,2000 100.320,00
rguive am madeira aglomerada tipo MDP com
pessura da 18 mm, revestido com laminado
laminico de baixa pressio am ambaa as faces,
sistente 8 abraslo, na cor branca, encabegade
m fita de borda pyve 2,5 mm de espessura com
Ita resisténcia a impacios.na mesma cor do
inal. Gavetas em madeira aglomerada MODP
stido com laminado melaminico de baixa
£580 encabegadas com fita de borda pye com
pessura 1 mm. Fundo das gavetas
nfeccionados em chape dura de alta densidade

*
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picas) das gevelas, presas 40 corpo do
vetgiro alravés de parafuso tipo chipboard para
deira, resistente a esforgo sobre & gavela @ aos
tmeros de ciclos de abertura e fechamenis da
gma. Travamanls simultines das gavelas feito
m haste de aco recistenla a iragso com
cionamento lateral através de fechadura com
have de alma interna em ago de alla resisténcia
o torque, com capa plislica externa de protegio
polistilens Injetado, Puxadores com desenho
urvo & linhas suaves sem aresias injelados em
lisratana, fixado com parafuso de roScaE para
xacEa am termaopldsticos em ago de 4x25mm com
ega panela, Suportas pare pastas suspensas
as gavetas confeccionadoa em chapa de ago em
o da L fixado 8 gaveta atravds de
arafusos chipboard de 4,0 x 14mm cabeca
anela, pintado em epdxd O na mesma cor do
vel, Apresentar junto com & proposta inicial
eclaragio de garanlia emitida exclusivaments
elo fabricante, atestando que a garantia minima &
& 01 ano Declaragdo do fabricanie autorizando a
lilizagho da marca guando o Licitante nao for o
Bbricanie.
& 0000101 - MODULD DE ARMAZENAMENTO LMD AR0,00 2.990,004 130550000
4T, ABERTO, COM 04 PRATELEIRAS (AGO
ARECOND, MOF E ABS) Modulo em A
ARBOMO, MDF & ABS, podendo sar
dpzmontivel em 9 partes sendo: 2 latersis, 1
mdos, 1 base, 1 cabeceira, 4 prateleiras
divigdrias. fechamanto superior & infaror em ABS,
com estrutura em parede de 4 mm (em qualguer
arte transversal), possuinde 8 "castelos” para
inagRo a estrutura retangular, (lubo 25 x 25 mm)
tilizar para uniBo entre base di plictico &
asirutura retangular, parafusos especials para
pldstico, o modulo dave possuir o3 12 vérticas gue
sompde sua forma am raio de ne minimao 50 mm,
sim encontros & erestas com quing viva. o modulo
4 miontads com o uso da parafusos & rebiles, os
e o modulo em plastico injetado na cor cinza,
am formaln semiesfénico e damelro da 7O mm,
altura de 36,5 mm, parede da sapata com 3,5 mm
B aspessura, com oito "costalas’ para
struluragds, borda final em contalo com o peo
anfrado com inclinaglio de 45 e aliura de 4 mm,
parafuso cenlral de 5116 que permita a sua
eguiagem. Corpo do armdéric em chapa de ago
SAE 10101020 de azpessura, 0,75 mm. laterals
direita @ esguerda do armério, com cremakhelras
sstampadas diretamente na lateral, com regulagam
mirima de 100 mm entra os pontos, permitindo so0
usUAfio 8 colotasho das pratelairas am varies
alturas. base eslruturada por meio de tube de ago
icarbono SAE 1020 25 x 25 quadrados na parede
1 & mm, formanda urm reténgulo com B30 x 320
mm. nas qualro exdremidades mtemas do reldngulo
gd0 saoldados pelo procassa MIG/IMAG qualtro
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bos de a¢o carbono 1' polegada, de didmetro na
parede 1,5 mm, esses quabro tubos serdo soldados
perpendicularmente & estrutura relangular para
ormar os quatro pée do armdeio, inserir em suas
axiremidades buchas IMernas com porca insertada
g 816 pol. de dismedro que receberdo as sepatas
abauladas. o fundo do modulo com 01 fechamento
am MOF de 6 mm, revestido nas duas faces am
aminado malaminico na cor branca, fixadas ao
orpo por meio de raggos nas laterais do arméria,
lodas 23 pecas em aco deverio receber trataments
porl maio de banhos sucessivos para protecio por
20 de fosfalizagdo, pinture eletrostatica epdxi pd,
na cor branca texdurizada, curada am estufa.
zoldas devem possulr superficie lisa e homogénea,
ndo devando apresantar pontos cortantes,
superficies asperas ou escorias. deve ser
sliminade respingos & irregularidades de soldas,
ebarbas ¢ aredondados os canios agudos.
b n:las: E'D'EH!HIE aos I.IBHEFHJE I:PE?IEm er
arredondadas. embalagem: todas as pecas
devardo ser embaladas e acondiclonadas am filme
astica do fipo “plastico bolha® & envaltos am
onjunic por meio de papei@o ondulado. cada
adulo devera possuir &m sua embalagem um
anual de montagem informando todo o conteddo
da embalagem, por meio de desenho de conjunts,
lista de pecas o slementos de fieaplo, como
lambam, a descrigio pagsso a passo de cada fase
da monlagem. o modulo davera ser entregue
desmontado. Dimansdea: alt. 185 cm, larg. 356 cm,
prof. 43,5 cm Para garantir 8 qualidade,
durabilidade e resisténcia, o item deve possuir os
seguintes documenios que devem ser
apresentades junlaments com & proposts inicial:
Lawdo de comosdo pof exposicdo em camars de
&voa salina, conforma norma ABNT 80941583,
om ¢ minimo de 500 horas; -Laudo de grau de
ampolamento quando a densidade de disidbuigio
das bolhas conforme a norma ABMT 5841:2015 40
isento de bolhas «Laude de grau de
pmpolaments quanda ao tamanho das bolhas
conforme & norma ABNT 5841:2015 t0 = isento de
bofhas -Laude de grau de enferrujamento conforme
g nomma ABMT iso 4628-3:2015 i 0= 0 % de éres
enferrujada Laudo de determinagic da espessura
a camada de tinta conforme a norma ABNT
10443:2008 & & norma asim d7091:2013, com
[valor médio superor & 100 um; *Laudo de
ceterminagio de adergncia da finta, conforme
parma ABNT 11003:2009 versBo corrigida de 2010
sLaude de determinagio de aderéncia da tinta,
coafarma nerma astm 033582097 «Lauda de
caterminacio de delerminasdo da espessura da
camada de tinta, conforme norma ABNT
104432008 & ASTM D7091:2013 com o valor
rminime de 100 micras; *Laude de teor de chumbo
ra pintura conformea a norma: MBR MM 300-3:2011
~ Seguranca de Brinquedos — Parte 3: Migragio de
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rios Elementas. Lai n® 11,762, de 1* de agosto
& 2008 (Fixa o limite maximo de chumbo
rrritido na fabricacdo de Unlas ImobilEras & de
infantil & escolar, venizes & materiais similares
4 oulras providénclas), com valor igusi ou
nor que 08750 por mg'kg. «DeciaracSo de
arantla emitida exclusivemante paio fabricante,
testando que a garantia minima & de 01 ano
ontra qualquer defaltc de febricagio. Declaragio
fabricante autorzande a ullizagio da marca
uando o Licitanta ndo for o febricants -Todos o8
udos deverdo ser emitides per um laboratbio
econhecido pelo inmetro.

3000102 - MODULD DE ARMAZENAMENTO
ALTO, COM 02 PORTAS E 04 PRATELEIRAS
ACO CARBONO, MDF E ABS) Modulo em AGOD
ARBOMO, MOF s ABS, podendo ser
desmontével em 11 parles sendo: 2 katerais, 1
fundos, 1 basa, 1 cabecaira, 2 portas, 4 prateleiras
ivisdrias. fechamenis superior & infesior em ABS
a cor cinza, com estrulura ém parede de 4 mm
em gualquer corte transversal), possuirde &
castelos’ para fixagso a estrutura retangular, (tubo
25 x 25 mm) utilizar para unido entre base de
nldstico e estrudura retangular, parafusos especials
para pléstico. o modulo deve possulr os 12 vérices
nue compde sua forma em faio de no minime 0
fri. gam enconlros & arestas com guing viva. o
odulo & montado com o uso de perafusos &
gbites. o8 pés do modulo am pldstico injetado na
sgima cor cinza, com formats redondo e didmelno
da 50 i, alurs de 258 mm, parede da sapata Com
3.5 mm de aspessura, borda fingl &m contato com
o pdso chanfrado com inclinagdo de 45° e aftura de
7 mim, com parafuso central de 5116 que permita a
=iz regulagam. fachadura do lipo tambor cilingrico
arm chave dobravel, corpo do armaria em chapa
de age SAE 1010711020 de espessura, 0,75 mm.

jaterals direita @ esquenda do amarnic, Gom
remalheiras estampadas dirstaments na lateral,
pm reguisgem minima de 100 mm @ntre o=
pontos, permitinde ac usurio & colocaGan das
nralelelras em varias afluras. base esiruturada por
sl de tubo de aco carbono SAE 1020 25 x 235,
nuadrado na parede 1,5 mm, formande um
stanqulc com 890 x 390 mm, nes gualro
sxtremidades internas do reténgulo sdc soldados
pelo processo MIGIMAG quatro tubos di &G0
carbone 1' palegada, de diémeatro na parede 1.5
, B55ES5 (uatro tubos serdo solidados
perpendicularmente a asiruiura retangular para
ormar 0% guatne pés do armérko. insefir ¢m suas
smidades buchas intemas com porca insartada
p 5116 pol, de didmetro que receberdo as sapatas
ahauladas. duas portas confeccionada em MOF de
18 mm. revestida nas duas faces em laminado
slaminico de baixa pressio na cor branca, com
hordas revestida em fita ABS de 2.5 mm da mesm:a
or do tampo superior @ infarior. a8 dobradigas do

LIMD 500,00 4.218,0000 2.102.000,00
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odulo deveriio ser invisiveis pelo lado Interno &
8m nimero de duas em cada porta, utilizar
dobradica de fachaments automatico super alta, e
PuXacares em plastico na mesma cor do tampo em
B3, 0 fundo do modulo com 01 fechameanta em
DF de 6 mm, revestido nas duas faces em
laminado melaminico na cor branca, fixades ao
rofpe por melo de rasgoa nas laterais do armdirio,
odas 8s pegas em ago deverdo raceber
atamento por meio da banhos sucessives para
protecio por meio de fosfatizacso. pintura
elelrostalica epdxl pd, na cor brance texurizada,
s0ldas devemn possulr superficie lisa e homogénes,
nio devendo apresantar pontos corlanies,
superficies dsperas ou escorias, deve ser
eliminado respingos o rregularidades de sokdas,
ebarbas & amedondados os cantos agudos.
bordas acessiveis aos usudrios devem ser
arredondadas. cada médulo deverd possulr am sua
embalagem um manual de montagem, Dimensfes:
alt, 165 em, targ. 85 cm, praf. 43,5 cm Para garantir]
2 quatidade, durabilidads & resisténela, o item deve
POSSUIr 05 seguintes documentos gue devem ser
apresantados juntamente com a proposta iniclal:
Laudo de comosa por exposicio &m camara de
dvoa saling, confarme norma ABNT B0G4:1953,
com o minima de 500 horas; «Lawdo de grau de
ampolamenio quando a densidada de distribuigio
das bolhas conforma & norma ABNT SB41:2045 40
fsento da bothas «Laudo de grau de
empolaments quando ao tamanho das bolhas
conforme a narma ABNT 5841:2015 10 = isento de
solvas sLaudo de grau de enfermgaments confarme:
3 norma ABNT [so 4828-3:2016 ¢ 0 = 0 % de drea
anferrujada »Laudo de deferminagsio da espessura
da camada de tinta conforme a narma ABNT
10443:2008 & & norma sstm d7081-2013, com
alor media supasior & 100 um; ~Laudo de
detarminacio de adaréncla da tinta, conforme
orma ABNT 11003:2002 vers8o corigida de 2010;
audo de determinagso de aderéncia da tinta,
nfome norma astm D3559:2017 «Lawdo de
neferminagdo de determinagio da espessura de
camada de finta, conforme norma ABNT
10443:2008 & ASTM D7051:2013 com o valor
inima de 100 micras; *Laude de teor de chumbe
a pintura conforme a8 norma; NER M 300-3:2011
Seguranga de Bringuedos — Parie 3: Migracso de
orios Elementos, Lei n® 11.762, de 1° de agosio
de 2008 (Fixa o limite méximo de chumba
rmitico na fabricagdo de tintas imabilisrias e de
s0 infantil @ escolar, vernizes & materiais gimllarm;‘
2 08 oulras providéncias), com valar igual ou
rmenor que 0,8750 por mgikg, *Declaracio de
narantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
Atestando gue a garantia minima & de 01 ano
contra qualquer defeito de fabricaglio. Declaragdio
do fabricante autorizando a utilizacio da marca
quando o Licitante ndo for o fabricants -Todos os
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audos deverdo ser emitidos por um laboratorio
reconhecido pelo inmetno,
7 000103 - MODULO DE ARMAZENAMENTO LMD 400,00 5.042,000 2.416.200,00
ALTO, COM 08 PORTAS (ACO CARBONO, MDF
E ABS) Modulo em AGO CARBONO, MDF e ABS,
desmontdvel em 20 partes sendo: 2 isterars, 1
de, 1 divisdria, 1 base, § prateleras, 1
abecsira, B portas. Fechamenio supericr & inferior
am ABS na cor cinza, com esirutura am parede de
mim {em qualquer corte transversal}, possuindo &
castelos” para fisagdo 8 estrutura retangular, (tubo
25 x 25 mm) utllizar para unifo entre base de
plastico & estrulura retangular, paralusos especais
para plastice, o module possuir os 12 varlices que
nmpbe sua forma em raio de no minimo- 30 mim,
= am anconiros & arestas com quing viva, o modulo
4 montado com o uso de parafusos. o& pés do
odulo em plastice injetado na cor cinza, com
pemato redanda @ didmetro de 50 mm, aftura de 25
, parade da sapaia com 3.5 mm de espessura,
horda finad am conlato com o piso chanfrade com
inclinagdo de 45° & altura de 2 mm. com parafuso
gentral de 516 que permita a sua regulsgem.
sorpa do arméric em chapa de ago see 101001020
de espessura, 0,75 mm, lalerais dirsita e esquenda
do armidria, com crematheiras estampadas
diretarmente na lataral, bass esiruiurads por meo
de tubo de ago carbono sas 1020 25x25mm
quadrado na parede 1,5 mmi, formando um
stangule com B90x300 mm, nas qualro
axiremidades intamas do retdngulo s&0 soldados

Bl processo mig'mag quatro lubos de ago
arbono 1' polegada, de didmetro na parede 1,5
m, e55es quatro iwbos serdo soldados
parpandicularmante a estrutura retangular para
ar os qualra pés do armario. inseric &m suas
siremidades buchas internas com porca ingeriada
de 518 pol. de didmetro gue recebardo as sapetas

bauladas. vilo porias, com 08 fechaduras do tpo
ambor cifindrico com chave dobravel, portas
canfeccicnadas am mdf de 18 mm, revestda nas
duae faces am laminado metlaminico dé baixa
ssefio na cor branca, com bordas reveslida em
55 ABS de 2,5 mm da mesma cor do lampo
superior @ inferior, as dobradicas do medulo
deverdo ser invisiveis pedo lade interno e am
amera de 02{duas) em cada pora, utilizar
dobradiga de fechameanto aulomético super alts,
suadar em plastico na mesma cor do tampo am
BS. o fundo do module com §1 fechamento em
of de & mm, revestido nas duas faces am
laminads melaminico na cor branca, fixadas ao
cofpo por maio de rasgos nas |aterais do armano. &
nintuta das pegas em aco am tinta epoxi pd, pelo
nrocesso elelrostatico. iodas as pegEs em ago
deverdo receber fratamento por meio de banhos
sucessivos para protegdo por melo de fosfatizagso,
a cor brance texturizada. saldas devemn possuir
superficis lisa 8 homoginea, nSo devendo
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apresentar ponios cofanies, superficies &speras
ou egcdrias, deve ser eliminado respingos e
Irregularidades de soldas, rebarbas e
arredondados os cantoa agudos. bordas acessiveis
@05 usudrios devem ser amedondadas, cada
mdduio devera possuir em sua ambalagem um
anual de mantaoem. Dimensdes: all. 185 om,
arg. 85 cm, prof. 43,5 cm Para garantir a
quakdade, durabilldade & resisténcia, o item deve
pOESUIN 08 seguintss documentos que davem ser
apresentados juntaments com a proposta iniclak
Laudo de corrosdo por exposicio em cAmara de
&voa saling, conforme norma ABNT 8084: 1983,
com @ minima de 500 horas; *Laudo de grau de
empalamento guando a densidade de distribuigdo
das balhas conforme a norma ABNT 5841:2015 d0
isento da bolhes -Laudo de grau de
pmpolaments quando ao lamanho das bolhas
conforme @ norma ABNT 58412015 t0 = |sento de
bofhas -Laudo de grau de enfermgamento conforme
8 norma ABNT iso 4628-3:2015 ri 0 = 0 % de érea
enferrujada -Laude de detarminacio da espessura
A carmada da tnta confarme a norma ABNT
10443:2008 @ a norma astrn d708971:2013, com
abor miédio superiar & 100 pm; sLauda de
detarminagéo de aderéncia da linta, conforme
orma ABNT 110032003 versdo corrigida de 2010;
audo de determinagdo de aderéncia da tinta,
confosme norma asim D33588:2017 sLaudo de
determinagio de determinagdo da espessura da
camada de tinta, conforme noma ABNT
‘II:I-HH- 2008 & ASTM DF081:2043 com o valor
Imime de 100 micras; ~Laudo de teor de chumbo
@ pintura conforma a norma: NBR Mk 300-3:2011
Eaguranga da Brinquados - Parle 3: Migracio de
artos Elementos, Lel n® 11.762, de 1% da agosto
be 2008 (Fixa o lmite maximo de chumbo
permifide na fabricagio de fintas imobilidrias e de
a0 infantll ¢ escolar, vernizes e materiais similares
0 da outras providéncias), com valor igual ou
anor qua 0,B750 por mgikg, -Declaracio de
naraniia amilida exclusivamente pelo fabrcanta,
atestando que a garantia minima & de 01 ano
contra qualguer defeito de fabricagio, Declaragdo
do fabricante aulorizando a ulilizacio da marca
quando o Licitante ndo for o fabricante -Todos oz
laudos deverfo ser emitides por um kaboralorio
poorthecido pela inmetra,

00071 2 - MODULD DE ARMAZEMAMENTO LMD 200,00 3,992,000 &33.400,00
X0, COM 2 PORTAS E 1 PRATELEIRA (AGO
ARBONG, MOF E ABS) Modulo em AGCT
ARBONG, MDF & ABS, podendo ser
smontavel em 8 partes sendo: 2 laterais, 1
ndo, 1 baes, 1 cabeceira, 2 portag, 1 prateleira

isdria. Fechamento supsdor & mferor em ABS
cior cinza, com estrutura em parede de 4 mm. O
ddule & montado com © uso de parafusos e
ites. Os pés do médulo em pléstice injetado na
r cinza com parafuso gue permita & sua
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ragulagem. Fechadura com chave dobraved. Compo
do armdario em chapa de ago de espessura, 0,75 my
| aterais direits & esquarda do armédrio, com
remalhelras estampadas diretaments na lateral,
o regulagem minima de 100 mm anlre o8
pontos, permitindo a0 usugrio 8 colocagso da
nrataleira am varas aliuras, Base estrulurada por
gio de tube de ago carbono 25x25mm quadrado
a parede 1,5 mm, Duas portas confaccionada em
DF da 18 mm, reveslida nas duas faces em
aminado melaminica de balxa pressdo na cor
hranca, com bordas revestida em fita ABS. Cada
porta deve possuir 2 dobvadicas e um pusadaor
plgstico. O fundo do module com 01 fechaments
am MDF de & mm, revestido nas duas faces em
aminade melaminico na cor branca. Tedas as
necas em g0 deverdo recsher fratamento por
melo de banhos sucessivos para profecao por melo
de fosfatizagdo, Pintura sletrostatica epdxl pd, na
cor branca texturizada, Soldas devem pogsulr
superficie isa & homogdnea, nio devendo
spresentar ponios cortantes, superices szperas

nu escorias. Deve ser aiminado respingos e
rmegularcadss de soldas, rebarbas &
arredondados os cantos agudos, Bordas

ncessivels aos usuarios devam ser amadondadas.
ada mddulo devers possuir sm sua ambalagem
m rnanual de montagem, Dimens&es: ait 80 cm,
arg. 95 am, prof, 43,5 cn Para garantir &
qualidade, durabilidade e resisténcia, o iterm deve
possuir 05 seguintes documenios que devem aer
apresentados juntamente com & proposta inicigh
Laude de cormoslo por exposigio em cBmara de
&nvom saling, confarme nooma ABNT BOS4:18983,
am o minimo de 500 hores; «Laudo de grau da
gmpolaments quando & densidade de distribuigio
das bolhas conforme a norma ABNT 5341:2015 d0
isanty de bolhas -Laudo de grau de
zmpolaments quando ao tamanho das bolhss
orme & norma ABNT 58412015 10 = isento de
polhas sLaudo da grau de enferrulamenta conforms
s narma ABNT iso 4628-3:2015 1 0 = 0 % de érea
anferrujada ‘Laudo de determinacio da espesaura
da camada de tinta conforma & nafma ABMT
104433008 e 8 norma aslm 470812013, com

alor médio superior & 100 pm; -Laudo de
determinacao de aderdncia da tinta, conforme
orma ABNT 110032008 versdo corrighda de 2010
Laudo de determinacio de aderéncia da tinta,
canlorme norma saim DA3SE2017 «Lauds de
determinagio de determinagdo da espessura da
amacia de finta, conforme norma ABNT

Mk 32008 & ASTM DT091:2013 com o valar
inime de 100 micras; *Laudo de lear de chumbo
a pintura confarme a norma: NBR MM 300-3:2011
Seguranga de Bringuedos — Parta 3: Migragio de
arins Elamentos. Lein® 11,762, d& 17 de agosto
da 2008 (Fixa o imite maximo de chumiza

carmitido na fabricagSo de tintas imobilkénas e de
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&0 infantll @ escolar, vamizes & materaiz simllares
ca oulras providéncias), com valor igual ou

nor que 0,8750 por mgfkg. -Declaragio de
arantla emitida exclusivements pele fabricants,

o que & garantis minima & de 01 ana
qualquer defeita de fabricagio. Declaracio
fabricante autorizando a utilizagio da marca
ando o Licitante ndo for o fabricante -Todos os
audosa deverlo ser emifidos por un laboratdrio
nhecido pelo inmetra.

100408 - MODULO DE ARMAZENAMENTQ,
RANSPORTE E RECARGA PARA NETEBOOKS E
ABLETS (TIPO "CHARGE MATE"), COM
APACIDADE PARA ARMAZENAMENTD E
BRREGAMENTO DE ATE 36 NOTEBOOKS,
adule am AGC CARBONC, MOF e ABS,
desmontivel em B partes sendo; 2 laterals, 1
ndo, 1 base, 1 cabeceira, 2 poras, 1 prateleira
divisdria. Fechamenio superior & inferior am ABS,
oM esiruliera em parede de 4 mm (em guakquer
corte transversal), possuindo 6 “castelos” paras
xaAa a eslrutura redangular, (fubo 25 £ 25 mm)
tilizar para unio enire base de plésiico &
estrutura retangular, parafuses especials para
plastico, possui os 12 vértices que compde sua
= Bm raio de mo minima 50 mm, sem
encaninos e arestas, O mbddulo & montado com o
50 de parafusos @ reblies, O fechamentio superior
leve ter um rebalxe em formats retangular com
profundidade de 20 mm, revestide com uma mants
ymborrachada da 1 mm da espessurs, para
aflgncao des aquipamentos de forma segura
Ariles cu depois do acondicionaments para
amegamento. A base possul 4 rodizics para pisos
fripa, com sisteme de travas por pedal, injetados
lem nylon reforgado com fibra de vidro, com alxos
ide ago, rodas duplas de 75 mm, injetadas am PVC,
lcom capacidade de 50 K9 cada. Banda de rodagem
e poetivretano injetado. Eixo dotado de rosca
mitrica. Sisterna de bravas nos dois sentidos, tanio
na rodagem como no gire, afravés de mesankamo
matélico. Eixos com sistema de rosca M12, Corpo
o arméric em chapa de ago de sspessura, 0,75
imm. Laterais direita e esquerda do armedrio, com
ventilegio por meio de furos redondes com
diametra de 10 mm em ndmera ¢e no minima 184
furos (23 linhas & B colunas de fures), pratelaira
fixada a lateral por mele de cremalhairas
estampadas diretamenta na lateral. Basa
struturada por meio de wbo de ago carbona
S5x25mm quadrade na parede 1.5 mm, Duas
rtas confeccionada em MOF de 15 mm,
vistica nas duas faces em laminado melaminico
@ baixa presslo na cor branea, com bordas
evesticda em fita ABS azul de 2.5 mm de
ssura. Cada pona deve possulr 2 dobradicas,
&ra o fechamento segure do compariimento, hid
ma fechadura digital por senha individualizada, o
esmo sistema também atua como puxadar da
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porta do comparimento. Furdo do modulo corm 01
fechamento sm chapa dé apo com espessura de
0,75 mm, com diversos furos de diimetra 10 mm.
Todzs as pegas em ago daverio recebaer
tratameanto por meio de banhos sucsssives pama
protegdo por meio de fosfatizagio, pintura
elelrostatica epdxl pd, na cor brance lexturizada.
Soidas devern possulr superficla lisa e homogenea,
ndo devendo apresenlar pontos cortantes,
superficies dsperas ou eschrias. Deve sar
allminado respingos e imegularidades de sodas,
pharbas e aredondados os canfos agudos.
IBordas acessivels a0s usuarios devam sef
arredondadas. Cada madulo devera possur em
sua embakagem um meanual de uso, Ma lataral
direlta & esquerda do armério dave ter um puxador
para destocamento, em twbo redondo de espessura
Inha 1.59mm fixado a estrutura por maio da
parafugo inlerno ao mddulo, Também na parte
axfemna deve exisiir uma peca em chapa da ago
oim espessura 2 mm, em formato de alga
harbalata para enrolar o fio guando o mesma n&a
sallvier em uso, O modulo deve ser conactado a
adle editrica de Z20V ou 110Y com capacidade da
104, Dislribuicao de rede elétrica por pratelsira, a
sde de alimentacio eldirica normatizads contando
2 inhas de tomadas com 12 posigles cads
nha, tomadas padrdo conforme a norma, cabo tipo
icote axterno responsdvel pala enfrada da
orrente elétrica. Prolegao por disjuntor geral
DR/DPS com temporizador de desligamento
automaético. Dimensdes; alt, 8% cm, lerg. 85 cm,
rof. 43,5 cm Para garantir a qualidadae,
durabilidads & resisténcia, o item deve possulr o
Seguintes documantos qus devam sar
apresentados juntamenis com a proposta iniclal;
Laude de corrosdo por exposicio em cmara de
wEvoa =afing, conforme norma ABMT BOS4: 1883,
om o minimo de 500 haras; =Laudo de grau de
empotaments quando a densidade do disiibuigio
das bofhas confarme a norma ABNT 5841:2015 d
= isento de bolhas «Lawdo de grau de
zrpodaments guando ac temanho das bolhas
orfarme a norma ABNT 5841:2015 t0 = isento da
bolhas ~Laudo de graw de enferrujamenta confonme
3 nomma ABNT Isa 4628-3:2015 i 0= 0 % de érea
mrfafrujada -Laudo de deflermmacan da espessura
da camada de tinta conforme a norma ABNT
10443:2008 & a norma astm d7081:2013, com
valor médie superior & 100 pm; «Lawvdo de
[detarminasds de aderéncla da tinta, conforme
norma ABNT 11003:2008 versfo corrigida de 2010;
rLauda de detsrminagio de aderéncia da tinta,
conforme norma asim D3358:2017 ~Laude de
atarminagdo de delerminagio da espessura da
mada da tinta, conlorme nooma ABNT
10443: 2008 & ASTM DT081:2013 com o valor
minimo da 100 micras; -Lawdo de teor de chumbo
a pintura conforme a norma: NBR NM 300-3:2011
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Seguranga de Bringuedos — Parte 3: Migragho de
Elemanios. Lei n® 11.762, de 1° de agosto
o 2008 {Fixa o frite maximo de chumbo
rmitide na fabricagio de tintas imobllidrias e de
a0 infantll & escolar, vernizes & malerals simlares
da gutras providéncias), com valor igual ou
enor que 0,8750 par mg'ky. ~Declaracdo de
araniia emilida exclusivamenie pelo fabricants,
festando que a garantia minima & de 01 ano
nira quakguar defeibs de fabricagio. Daclaragdo
o fabricanta autarizendo s ubilzacio da marca
uanda o Licitante ndo for o fabricante -Tedos 08
audos deverfo ser emitidos por um tabaratdnio
hecido pelo inmetro.
0106 - MODULO DE CARREGAMENTO PARA WD 100,000 10260000 1026000, 001
ELULARES, TABLETS E NOTEBOUKS COM 13
RTAS E FECHADURAS ELETRONICAS
odule am AZO CARBOMD, MOF & ABS.
echamento supatior & infarior em ABS, com
gtruturz em parede de 4 mm {am qualquer carta
ansversal), possuindo & "castelos” para fixacdo a
strufura retangular, [lubo 25 x 25 mm) utilizar para
nific entre base de plastico e estrutura retangular,
afusos especials para pldsiico, O module
suir o5 12 whrtioes que compbe sua forma am
iy de ne minime 50 mm, sem enconires e arestas
I Quing viva, 0 modulo & montado com o uso de
arafusos e rebifes. Os pés do modubo em plasiico
njetado na mesma cor da base & cabeceira, com
mato semieaféricoe e digmetro de 70 mm, aliura
e 36,5 mm, parede da sapata com 3.5 mm de
speasura, com oito "costelas” para estruturagio,
orda final em contato com o pisn chanfrado com
nclinacao de 45° & alfura de & mm, com paraluso
central de 516 que permita a sua regulagem. O
maduio & subdiidide am 13 compartimenios,
Eﬁ-ndﬂ 12 pars armazenamenio & carregamsanio, &

10

m comparimento para manutangio da

quipamentos elétricos eletrinicos, MNos
compamentos para anmEzanamanto @ recarga da
equipamentos eletrdnicos, hd uma tomada
lembutida modelo ABNT de trés pontos o 104 ¢
duas portas USE de 5Y 1A permilindo assim a
racarga do aparalho ne armans apenas com o
abo LISE & sam o uso de camsgador, quando
Ehm‘bﬂ o compartimants & aulomaticamentsa

uminade gor meie de bed na cor branca. © mdadulo
possui aterraments Classe | da acorde com
niormas intarnacionais da seguranga, Para o

wamanic sagurt do compartimanto, ha umsa

echadura digilal ém cada compartimento

ossuindo senha individualizada, o mesmao sistema
ambém atua como puxador da porta do
compartimanto. Ma parts infanor hé wm
compartiiments para acomoedagio & manutengio
ios equipamentos elslficosielatrdnicos composio
e dois protetores de surto DPS 45KA 1758V 1P
oL 2, um interruplor diferancial DR 30 MA £5°
DRSZL-D2EA & KA o uma fonte chaveada 12V 15*
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T10V-220V, Para acessar o compartimento hé uma
porta com acienameanto basculants confeccionada
[ MOF de 1B mm, revestida nes duas faces am
laminado melaminico de balka pressio ra cor
branca, com bordas revestida em fita ABS, Cada
poria deve possuir 2 dobradicas excelo a de
rrsanulencico, gue deve possuir dois pisidas a ges @
fachadura de tipe tambor cilindrico tipo *Yale” com
.avae dobravel. Corpo do armério em chapa de
SAE 1010M 020 de espessura, 0,75 mm, Basae
ssiruturada por meio de wbo de ago carbonn SAE
1020 25x25mm quadrado na parede 1.5 mm,
formando um ret&ngulo com &80 % 3890 mm, nas
quatre exdremidades internas do reliingudo sio
soldados pelo processo MIGIMAG qualtre lubos de
ago carbono 1 polagada, de didmelro na parede
1.5 mm, esses quatra lwbos serdo soldados
perpendicularments & estrutura retangular para
ormar og quatro pda do armdérlo, Inserlr em suas
axtramidades buchas intarmas com porca insertada
de 516 pol. de didmetro que recebardic as sapatas
abauladas. O fundo do modulo com 01 fechameanto
em MOF de & mm, revestido nas duas faces em
laminado melaminico na cor branca, fixadas ao
corpo por melo de rasgos nas lalerals do armaric,
oldas a5 pecas em ago deverdo receber
ratamanic por meio de banhos sucassivos para
DIOAECE0 por meio da fosfatizacdo, A pintura das
pEGas &M ago em tinta pd pelo processo
eletrosiatico, na cor branca taxturizada. Soidas
dianam possuir suparficie iea & homogénaa, nfo
devendo apraseniar ponbos cortantes, suparficies
ASpEras ou esdcdnias, Deve ser efminado respingos
g irregularidadss de soidas, rebarbas 8
arredondados os cantos agudos, Bordas
Acesshvais aos usudrios devem ser armedondadas,
Embalagem: todas as pagas devardo ser
embaladas & acondicionadas am filme plastico da
tipo “plastico bolha” @ envolios em conjunta por
meic d& papeldo ondulado. Cada mdduio devera
ipossuir em sua embalagem um maneal de
utilizagéo informando todo o confeddo da
embalagem, por meic de desenha de conjunis,
ista de pecas e elemenios de fixapdo, coma
, 8 descrigdo passo a passo de cada fasa
ulilizasio, Dimensdes: all 165 cm, larg. 95 cm,
of, 43,5 om Para garantir a qualidade,
rabilidade & resistinga, o ilom deve possuir os
gguintes docurnenios qus davam sar
resantadas [entamants com a proposta inicial:
Lavdo de cormosds por exposicdo em camara da
fvoa saling, conlorme norma ABMT B0S4:1283,
om & minime de 500 horas; ~Laudo de grau de
polamento quando a densidade de distribulcio
&2 bolhas conforme a norma ABNT S5B41:2015 dO
Banta de bolhas -Laudo de grau de
mpolamento quando a0 famanho das bolhas
nformea a norma ABMT 5841:2015 il = =anto da
clhas ‘Laudo de grau de enferrujamento confarma|
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3 norma ABNT jso 4628.2:50158 A 0= 0 % de area
anfarrujada «Laudo de determinagio da espassura
da camada da tinta conforme a norma ABNT
104432008 & a porma astm 70912043, com
alor médio superior & 100 pm; -Laudo de
dgeterminagio de adaréncia da tinta, conforme
arrna ABMT 11003:2009 versBo cormigida de 2010;
Laudo de determinacio de adardncia da tinta,
anforme narma astm D335%:2017 «Laudo de
detarminagic de determinegio da espessurada
camada de tinta, conforme norma ABNT
0443: 2008 & ASTH DF0E1:2013 com o valer
milnirme de 100 micras; sLaudo de teor da chumbo
na pintura conforme a norma: NBR NM 300-3:2011
Seguranga de Brinquedos — Parle 3: Migracdo de
eries Elementos. Lein® 11.782, de 1° de agosta
de 2008 (Fixa o limite maximo de chumbe
parmitide na fabricagio de tintas imobiliarias e de
pao infantil @ escolar, warnizea e metardais similaras
= df oufras providéncias), com valor igual ou
enor gue 0,B750 por mglky. ~Declaracio de
saraniia emitida exclusivameants pele fabricants,
alestando que 8 garantia minima & de 01 ang
antra qualquer defaito da fabricagho. Declaragiio
do fabricante autorizando a ulilizagio da marca
quands o Licitante néo for o fabricante -Todos os
audas deverao ser emitidos por um laboratario
reconhacids pele inmetro,
0000107 - MESA EM MDF 1,20m x.0,75m LMD 500,000 1.083,000 541.500,00
Composta por tampo & sale em MOP BP duas
faces, aspessura de 18 mm, todas as superficies
aterais revestdas em fMia de barda com 2.5 mm de
aapessurs & usinadas com raio minimo de 2,5 mm,
plado por meio de cola hotmelt. A mesa possul
m gaveteino a direits, composto por duas gavelas
om Araa minima para acomodar papais no
prmato A4, mesanismo de deslizamento das
avetas por brilhe gula em ago carbono pintads na
or branca com rodizie em nylon para faciitar o
declocamento des gavelas, puxador em plésiico
jetado na cor azul. Eslrutura |aleral em ago
carbono, coluna oblongo 29x58 {1.2] & pés em tubo
edonda 1% (1.2) com terminagies em sapatas
arm polipropileno copolimers virgerm, sento de
argas minarais, injetadas na cor CINZA, fixadas &
psirutura alravas de encaixe. O conjunta das
pavelas posswem travamenio do conjunio por melo
de fechadura fipo tambor & duas chaves, Todas as
ng em ago deverfio recebear fralamento por
ala da banhos sucsesivos para protecdo por meic
de fosfatizacio, Pintura eletrostalica epiui po, na
ar cinza. Soldas devemn possulr superfice lisa e
omogénes, ndo devendo spresentar ponos
ortantes, superficies &speras ou eschrias, Deve
sar aliminado respingos e iregularidades de
=oidas, rebarbas e armedondados &8 canios
aqudas, Bordas acesslvels aos UsuAros devearm ser
rradondadas, DIMENSOES: 120x65x74 cm
comprimanto x [argura x altura) Para garantic a

11
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quatidade, durabliidade e resisiéncia, o item deva
possUir of seguintes dosumentos que devem sar
spresentados juntaments com a propesia iniclak:
‘Laudo de cormosho por exposigdo em cimara de
ndvoa £alina, conforme norma ABMT B094: 1983,
lcorn o mirimo de 500 horas; «Laudo de graud de
lempolamento quando a densidade de distibui;io
das bolhas conforme & norma ABNT 5841:2015 40

isento de bolhas -Laudo de grau de
gmpolamento quands ao tamanho das bolhas

nfiorrmie @ noema ABMNT 584 1:2015 10 = isanio de
halhas «Lavdo de grau de enferrujamento conforme
a narma ABNT iso d628-2:2015 1 0 = 0 % de drea
snfarrujada «Laudo de determinagio da espessura
da camada de tinta conferme a norma ABNT
104452008 & & norma astm d7081:2013, com
alar madio superior a 100 prm; *Laudo de
eterminacio de aderéncia da tinta, conformie
orma ABMNT 11003:2008 versio corrigida de 2010,
Leuds de determinacic de aderéncia da finta,
arforme norma astrn D3365:201 7 -Lauda de
datarminagdo de determinagio da espessura da
amada da tinta, conforma norma ABMNT
10443:2008 e ASTM DTOS1:2013 com o valor
nima de 100 micras; sLaudo de teor de chumbo
a pintura gonforme & norma: MER NM 200-3:2011
Seguranda de Brnquedos — Parte 3: Migragio de
Carlos Elemantos, Lel n® 11,782, de 1° de agosta
da 2008 (Fixa o limite maximo de chumbo
parmilide na fabricagdo de tintas imobiliarias e de
uso infantd @ escolar, vernizes & materiais aimiares
p dé oulras providénclas), com valor igual ou
manar qua O.8760 par mafikg. -Declaracio de
parantia emilida exdusivamente pelo fabricania,
ptastando que a garanta minima & de 01 ano
contra qualquer defeito de fabricagio, Declaragso
do fabricanie autorizando & ulilizacio da marca
quanda o Licitanta nda for & Bbrlcante -Todos o=
laudos deverdo ser amilidos por um laboratbrio
reconhecido palo inmetng,
12 00001908 - MESA EM MDF 2,00 x 0,80m Tampo LIk 100,00 1.264,0000 12540000
m Tarmato retangular, conslituido em MDP de 18
m da espessura minima com acabameanio nas
uas faces em BP. As faces islerals dos tampos
bam fita de borda reta, preduzida em PVC com
spessura minima de 2.5 mm & ralo minimo de 2.5
m nas exfremidadas, superar @ inferiar, colada
rmaio de cola hotmell. Estndura suloporiante,
posta por 2 cavaledes, 1 travessa harzontal
trutural e 2 travessas de suporis ac Ampo,
avaletes deverdo ser consliluidos por: poerfil
uperior, perfil central estrutural, coluna vertical,
rfil superior dobrado, fornacido em chapa de
, dim=nstes minimas: 824 The38x] Smm il 2 p
h % &), ceen furago ne parte superior para fixagsol
tampo, dave ser fixado na coluna por solda
13, Perfil central possui farmals retangular, em
medida minima 100x20x60x1,Z2mm (Ixpxhx
], sokdado no centro do perll superior & na
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remidade superior da aberura ceniral coluna
ertical, neste perfil serdo encaixadas e fixadas as
rravessas estruturais. Coluna verical em formato
nblongo, produzida em chapa de ago estampada,
edida minima de aproximadaments
COEEREADT 2 mm (|l X p ¥ h &), na parks inferior
niarma da coluna & soldada um tubo no formaio
adondo 100 x 1 x 12 mm {l 2 p 2 e), com 2 furos]
aniraiz 70 mm distanies enirs s, pera fixagéo da
sapata em polipropienc copolimero virgem, isenta
de cargas minerzis, injstadas na cor CINZA,
zllas A estrutura através de encalxe. Travessa
orizontal estrutural ceve sar formada por ravessa
em MOF 18 mm na mesa cor do tampo, Todas as
pegas em age deverdo resebers tralamento por
plo de banhos sucessivas para profesSo por meio)
da fosfalizagio, Pintura eletrostabica epdxi pd, na
wor cinza. Soldas devam possuir superficie lisa 2
homog&nea, ndo devando apresentar pontos
cortantes, superficies asparas ou escorias. Deve
sar aliminado respingos & rregulardades da
0ldag, rebarbas e amedondades o3 cantos
agudos. Bordag acesshvals aos usudrios devem sor
arredondadas, DIMENSOES 200x90xT4 om
{comperimento x argura ¥ altura) Para garantic a
qualidade, durabilidade & resisténcia, o ilem deve
nossuir 05 seguintes documentos que devem ser
lapresantados juntamente com & propoata inicial:
sLzudo de corroado por exposicio am cdmara da
névoa saling, conforme narma ABNT BID2:1483,
com o minimo de 500 horas; ~Laudo de grau de
empotaments quando a densidade de distribulgio
Kas bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 d0
= iganto de bolhas <Laudo de grau de
mpoiamento guando so temanho das bolhas
rme a normia ABNT 5841:2015 10 = fsento de
& =Lawdo de grau de enfarmiaments confarme
rorma ABMT B0 4628-3:2015 0 = 0 % de &rea
nferrujada Laude de determinacio da espessura
da camada de tinta conforme a norma ABNT
104432008 & a norma astm d7081:2013, com
valor miédio superior & 100 prm; «Laudo de
[etarminagas da aderéncia da tinta, conforms
norma ABNT 11003:2008 versdo corrigida de 2070;
Laudo de detarminagio de adergncia da linta,
iconforme norma astm 033532017 «Laudo de
Hetarminacis de determinacio da espessurs da
icamada da tinta, conforma norma ABNT
10443:2008 a ASTHM DT031:2013 com o valar
inimo de 100 micras, <Laudo de teor de chumbo
g pintura conforme a norma: MBR M 300-3:2011
Seguranga de Bringuedos — Parie 3. Migragéo de
& Elarnentos. Lel n® 11.762, de 1% da agoato
2008 {Fixa o limite masximo de chumbao
rmitide ma fabricagdo de tintes imobilidrias e de
infantil e escolar, vernizes e materiais similares
dé oulras providéncias), com valor Igual ou
ner gue 08750 por mgfkg. <Declaracio de
arantia emitida exclusivamanta pelo fabricants,
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fando que a garantia minima & de 01 ano
ra qualquer defeilo de fabricagho. Declaragéo
fabricante autorizande a ulilizagio da masca
vando o Licitanbe ndc for o fabricante -Tocos 08
udos deverSo ser emitides por um laboratbdio
eeomhecido palo inmatra.
1000108 - CADEIRA FIXA APROXIMACAD 5 LUND 200,000 1.762,0000 356.400,00
COM ESPALDAR MEDIO E ENCOSTO EM TELA -
Base Estrutura fixa fabricada em tubo industrial de
onstruga0 mecanica de ago carbona ABNT
mﬂEn 020 laminada a frio com didmetro de
5 4mm com pareda da 2,25 mm na base e 1.8
m ne suparts do assento. Base & suparta ::In
sbricados pelo processo macanico de CuRamento
da twbos estéo unidos entre sl pelo processo de
sobdagam MIG. A eslrufura contem 4 (qualnd)
deslizadores fixos, desenvolvidos para manter &
hase spoiada sobré o pao & principalments svitar o
contato direts do metal com a supericie de apolo.
Os deslizadoras sio fabricados em material
ermoplastico de enganharia denominadao
Pofipropileno, pele processo da injeqSo. A estrutura
sa fixa o assento por 4 (guatro) parafusos
saxtavados flangeados 1" x 2,47, Toda a estrutura
scebo uma protecio de preparagio de superficle
atalica am nanalecnologia (nanocerdmica), &
svestmento alelroestéiice eplai am po, gue
garants protecdo e malor vida Gtil ao produlo. -
Asaanto Conjunto constiluido por compensada
ultiaminedo de madalra com 13 mm da
=gnegsura. Possul porcas gama 2" nseridas nos
ponios de montagem da madeira, fabricedas em
o0 carbono e revestidas pelo processo de
eetrodeposicho & zinco. Ma estrulura do assento @
fixada 1 (uma) almofada de espuma ergondmica &
Maxivel 4 baze de poliuretana (PU), fabricada
alravhs de sisternas quimicos & base de
polioliisocianato pelo processo de injeqdo sob
pressdo. Esta almofada possui densidade
conirolada de 55 kg/m? podendo ocormar variaghes
na ordam de +~-2 kgim?. O conjunio @ revestido
com lecide pelo processo da tapegamanto
convencional. Suas dimenades s&o
proximadamente 500 mm (largura) x 450 mm
profundidade) apresentando em suas
remidadas cantos amedondados. O assenis
inda possui uma blindagem plastica fabricada
I processo de Injecio em termopiastico de
gentaria (Copolimero de Polipropilena). -Aposa
ragos O apoio de brago & fabricado pele processo
injecio am termogléstico de anganharia
Copolimars de Poliproplenc) e possui dimenshes
proximadas de 260 mm de comprimanio, 50 mm
@ largura & 4,5 mm de espessura. Fara 8
plagem do apoio & estrulura 580 ulilizados 2
dais) parefusos flangeados para plastico com
imensthes de 4,0 x 25 rhrm para cada brago. -
gto O ancosto d sonstiuido por uma maldura
ue & fabricada em ABS, pelo processo de Injeclo
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e termopldsticos, enguanto B estnutura do encosto

i fabricada em termopléstico de engenhana

| Copolimens de Polipropiiens), refergade com fibra

de vidro. Posaui dimensdes aproximadas de 460

i de largura por S60mm de allura. A superficie

de contalo com o usudro & formada por uma tela

enclonada 100% Palidster fizada & moddurs, gue
por sua vez & fixada na estrutura por melo de
ciques dé encaixe, dispensando o uso de

arafigos, razendo maior conforty e qualidade ac

miponente. A estrriure recebe 4 (quatre ibuchas

amaricanss em seus pontog de unio com a 1Amina

5 @pds, o conjunto & fixado em uma ldmina de ago

que fara a ligagio do encosto com o assento. O

apoio kombar ¢ um confunto fabricado em uma

atura de polipropllens & EVA, utilizando o

processo de infecio de termopléatico. Este apoio &

posicianado atras da superficie do encosto &
grrmite um ajusta na alfura do apoio lombar am
ovie posipies distintas que percomam wm Curso del

40 mm. Possui um sisiema semelhante & calraca

para a regulagem da posicgdo, bastando ser movido

para cima ou para baixe até a posicio dessiada.
olaréncla maxima para variacio de medidas

dimenslonals {+ ou =} 3mrm. Para garantr a

qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve

lpossUIr os seguintes documentos que devem ser
apresentados juntemente com & proposta inical; -

ertificado conforme norma ABNT MER 13862

ersdo 2018, -Laudo de acorda com a NBR

55162020 atestando a determinacdo da

esisténcia ao rasgamento da espuma. Laudo de

aoordo com a NBR 14261:2019 quanto a

determinacio de teor da cinzas, -Laudo

gondmico NR 17, Declaragfio do fabricante

autorizando a ufilizagio da marca quanda o

icitante n&o for o fabricants -Declaragdo de

garaniia emitida exclusivemente pelo fabvicanta,

atestando que a garantia minima ¢ de 02 ano

ira gualguer defeito de fabricacia,

14 0000110 - CADEIRA GIRATORIA PRESIDENTE UMD 100,000 2870000 297.000,00
O ESFALDAR ALTO E ENCOSTO EM TELA -
pdizics Congtituldo de duas roldanas circulares,

na dimensio de 56 mm de didmetrs, fabricadas am

8 regiac central em ermoplastico de nominado

e poliamida (PA) @ em sua banda de rodagem em

pofiurelano(PLUY, O corpo do modizio &

confecclonade de forma semicircular, fabricado am
material termoplastico demominado de poliamida

{Pa), As midanas s8o fixadas neste corpo afravés

e um eixo horizontal de ago

icarbono1005M1010com 6 mm de digmeiro. O corpa

racabe ainda um sivo vedical, perpendicular ao

niso, fabricado emaco carbono 10081010 com 11

mm de diémetro, responsével por fazer a Bgagda

3o rodizio com @ base. Esse eixo & moniado

através de um anel eldstico sob presséo no corpo

o rodizio, e recebe lubrificagdo para redugio do

pirito durante os deslocamenics rotalives. -Basa
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arjunic definide por uma configuragdo em forma
& pentdgona, obtendo um didmetro na ardem da
500 mm e constitulda com cinco pés de apolo em
pernato piramidal e com acabaments taxturizado.
abricada pelo processo de injeglo de
=rmopléstica em poliamida, adillvada com 30% de
fibra da vidre, possuinde na exiremidade de cada
& o alojamento para o encaixe dos rodizios. -
sluna a Gas E constitulda de um corpd cllindrico
damaminado camara, fabricado com tubo de
~anstrugao mecanica de precisie de ago earbono
1008/1020 na medida externa da 50mm
conformado em uma de suas extremidades pelo
rrocesso de conificaclo para parfelta fiegdo na
nasa. O conjunta cAmara receba protegio conlra

s30 através da um revestimento de pintura

Cromaagio). -Mecanismo Fabricado em ag0
01001 020 com corpo predominantements
desanvolvido em chapas de 2,65 mm de
=spessura, O mecanismo recabe uma protegio de
nreparacio de superfiche metalica ¢ revestimanto
alatroastdtico epid em pd, qua garante protecao &
aior vida 0t a0 produtn. Ele possul uma
niindagem de termoplasiico de engenharia
|Copolimers de Polipropliens) com acabamenic
quperficial lexiurizado para impedir o Acess0 da
sudrio nas partes mévels do macanismao. Possul
duas alevancas localizadas no lado direlio, uma
aus trava @ destrava o movimanto de reclinagdo do
ancosto, & & OUtra gue comanda o ackonamantc da
~oluna & gas, para regulagem de allura da cadeira.
0 mecanismo possul o seguints recursc: -
Movimento de reclinagiio do ancosto com
gslnllidade da ravamanto am quaiguar POSICR0. -
ssanta Conjunta constituido por compensada
ullilaminado de madeira com 12 mm de

pessura. Possul porcas garra de 3 inseridas

5 pontos de montagem da madelra, fabricadas
age carbono @ revestidas pele processo de
strodeposicdo 4 zinco. Ma estrutura do assento &
ada uma almofada de espuma ergondmica &
axivel 4 hasa de poluretano (PU), fabricada
stravés de sistemas quimicos & base de
noliolfisoclanato pelo processo de injegio sob
nressdo. Esta almofada possul densidade

alada de 55 kg!/m®, podendo ocormer variagies
2 ardem de +/-10%, & espessura média de 40

oM. O conjunto @ revestido com tecide palo
nrocesso de tspegamento convenclonal. Suas
dimenstes so aproximadamanta 500 mm
largura) = 450 mm (profundidadejapresentando

am sUAs exiremidades cantos amedondades, O
assanto ainda possui uma blindsgem plastica
anricada peio processa de injegac am
hermopléstico de engenharla (Copalimesa de
ipropdenc). -~Apoia Bragos Apoio de brago com
=qulagam de altura, que 2 dé pelo

ZepSign G197 Th-ar iR sh g mensalaldl Dpcameila pasdnads el pransmanta, conlenma WP 2 00-2T000 mLed 140832020
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pressicnamento de um botiio na parte frontal do
2poio de braco. Possul 70 mm de curso para a
2julagem de altura, dispostos em oito posigtes
definidas, A aima do apoio de brago & fabricada em
8pa de ago 100811020 com &,35 mm da
BSPESSURR, [@ o reslants dos componentes &
abricados em termopldstico de engenharia
Copollmere de Polipropileno) com 30% de fibra de
idro. Para maontar o brago no essento, sdo
tilizados dois parafusos sextavados para cada
hrago. -Encosto O encosto & constitulda per uma
oldura que & fabricada em ABS, pela processo de
injesdo de termoplésticos, enquanto a estruture do
encoslo é fabricada em termopksstico de
engenharia (Copolimers de Palipropilena),
eforgado com fibra de vidro. Poszul dimensfes
aproximadas de 460 mm de largura por 550 mm de
altura, A superficie de contato com o usudro &
armada por uma tela 100% palidster fixada 4
oldura. Essa por sua vez ¢ fixads na estrulura
DO rmgio da cligues de encaixe, dispensando o uso
parafusos, trazendo maior confora @ gualidade
90 componente. A eslnuidura recebs gualro buchas
AMBTicanas em saus pontos de unido com &
dmina, que fard a ligagio do encoslo com o
BEEENED OU COM 0 prépric Mecanisma, dependendo
28 Opio selacionada. O apoio lombar & um
onjure fabricado em uma mistura de
poliproplienc e EVA, fabricade pelo processo de
npegao de termoplastico. Este apolo 6 posicionado
alrds da superficle de contato com o usuEro, e
parmibe um ajuste na altura do apoks kombar em
ove posigles dislintas que pergorrem um curso de
A0 mm. Tolerdncia méxima para varagio de
edidas dimensionais {+ ou -) 3mm. Para garantir
a qualidade, durabilidade e resistdncia, o item dove
[ ulr o8 saguintes documentos que devem ser
apresentados juntaments com a proposta inicial:
artificada conforme norma ABNT NBR 13962
o530 2018, Lauda de acordo com a NBR
8318:2020 atestando a determinagiio da
stencia ao rasgamento da espuma. Lavdo de
-:'.-::rdu com & MBR 149612019 quarto a
etarminagdo de teor de cinzas. -Laudo
rgonémica NR 17. Declaragio do fabricanie

icitante ndo for o fabricante -Declarscio de
srantia emitida exclusivemente pelo fabricants,
atestando que a garantia minima & de 02 ano
contra qualguer defelto de fabricacdo,
15 0000111 - CADEIRA FIXA Cadeira fixa estofada, LMD OO 504000 287.000,00
bragos, montada sobre armagio tubular de
com quatro pés. DIMENSOES E
OLERAMCIAS sLargura do assenta: 500 mm +/-
mm; *Profundidade do assento: 460 mm +/-10
m, ~ARura do assento: 430 mm +-10 mm;
argura do encosto: 400 ram +/-10 mm (medida
o ponko mais saliente do apeio lombar); «Extansiol
rtical do encosto: 350 mm +/-10 mm; sEspessura

IxpBign 51aiTotb-atio-h Db TPO0NI0ala%, Dorwmels 20 rado slsiionbcaments. codilfusne LP2 P00 B Lsi 14083000
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a espuma do assanto: minima de 40 mm;
Espessura da espuma do encosta: minima de 30
m. *Tolerincias dimensionais para tubos

forme ABNT ABNTS551. sTolerancias para
amada da Unta: minimo 40 micrometras Imaximo
100 micrometros, CARACTERISTICAS +Assento e
noosto confeccionadaos em compensado
nattmico moldado a quents, confende no minime
ate minas internas, com espessura maxima de
1,5 mm cada. Estofamento do sssanta ¢ do
ncosto em espuma do poliuretano expandidc,
lada & madeira & revastida enm tecido, na cof
inza, dotado da protegdo com produto
mpermeahilizants hidro-repelents, «Faces inferior
o assento & posterior do encosto revesfidas com
& da pléstico injetado, na cor prata. «Fixagda
o assanto & do ancosio § estrutura por meio da
rafusca com rosca malrica e porcas de cravar,
Estrutura constituida de 4 pés, confeccionada sm
ubo de aco com costura, laminado a frio, secgdo
ircalar minima 22,3 mm (7/87), com espesaura
inima de 1,5 mm {(chapa 18). -Acabamento das
rias metalicas em pintura am po, brikande, na

i preta, *Temenacies de tubas &m plastico
jetado, na cor preta, fixadas alaves de encaixe.
slas ndg devem poder ser reliradas sem o uso da
ferramentas, -Sapatas arbculadas para garantir o
nivalamento em relagio ds variagdes do piso.
»Tedos og encontros de tUbos ou unibes de partes
metdlicas devem receber soida em toda & extansdo
da unido. Para garantir a qualidade, durabiiidade e
resisiéncia, o lem deve possuir as seguintes
documentos que devem ser apresentados
untamente com a proposta inkcial: sansaio de
corrosdo por axposicdo em camara da navoa
safina, conforme momma ABNT 80841283, com o
inima de 500 horas; -grau de empolaments
guande & densidade de distribuigio das bolhas
conforme a norma ABNT 5841:2015 d0 = isanio da
solhas -grau de empalamenta quando &0 tamanho
daz biplhas conforme a norma ABNT 58412015 W
= jsento de bofhas +grau de enferujamento
sonforme @ nomma ABNT iso 4628-32015 i 0 =10
% de érea enfermujada -ensaio de determinacao da
pspessura da camadas de tinta conforme 8 noma
AEMT 104432008 e & norma astm d7081:2013,
00 pmy; »ensalo de aderéncia da tinta,
determinacio de aderéncia, conforme narma ABNT)
11003:2008 verséo comigida de 2010; -ensaio de
adaréncia da linta, determinagio de aderdncia,
sime farma astm D3355:2017 Declarag8o do
fabricants autorizando a utilizagio da marca
auando o lcitante ndo for o fabricante, ~declaragao
5 garantia emilida exclusivamente pelo fabricants,
stostando que & garantia minima & da 01 ano
contra qualguer defeito de fabricagao,

ZapSign: H1a0Th10-aiE5-S0 b0 UGl B, Dosuinenio mafnsdo glalionicamaents, curds
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iametro e fabricadas em lermoplastico

nominado de pallamida (PA), o corpo do rodizio
igurade de forma semicircular & fabricads em
erlal termopléstico denominada Poliamida (PA).
& roldanas sd0 fixadas neste corpo atravds 4o um
o horizontal de ago carbono ABNT 100510 na
imensdo da & mm que & submetido & um

cess0 de lubrificacio atraves de graxa para
ugdo da atrito na operagdo de rolamenio scb o
. 3 corpo do redizie & constituide por um eixo
erfical (perpendicular ao pigo) da aco carbono
NT 1008/10 na dimenso de 11 mm e protegdo
nkra cormosan pelo processc de eletrodeposicio
zinco onde 82 enconira montado através de um
nel eldstico sob pressic no corpo do rodizle, que
recabe lubrificatdo para reduzir o atrito no
des|ocaments rotalivo. Basae definida por uma
configuracio em forma de pentagono, oblendo um
diametro na ordem de 555 mm e constitlulda com 5
Hcinco) pds de apoio, febricada em chapa de aco
carbono ABNT 100B/20 na espessura de 1,5 mm &
onformada por um procasso de estampagem
ormande um parfil de seccio 260265 mm o
nidas por soldagem MIG. Suas exiremidades sdo
formadas mecanicamente formando o encaixe
ara o pino do rodizio sem necessidade de buchas
ou pecas adiclonals, Possui um anel central
fabricado am tubo de precisdo de construgio
mecinica de Ago Carbono 1008720, onde as péds
=530 fradas a este pelo processa sutomatizado de
saldagemn MIG, gue garante a qualidade &
scabamento do produto. O conjunto base recebe
ma protecdo contra comoedo, caracterzada pela
pracasso de preparachio de superficle metalica e
evestida por pintura eletroslibea epoxi am pd. O
onjunto & coberto por uma blindagem cenlral com
esign adequado a0 produto, montado pelo
processe manual por cliques de fixagio, com &
ungda de protecio e acabamenio da base, além
@ possulr também uma blindagem telescdpica
ara a coluna 8 gés. As blindapgans séo fabricadas
palo procasso de inje¢do em matedal termopléstico
denominado copolimero de polipropilenn, Coluna a
gas consfitulda de um corpo clindrico denominado
Smera, fabricade com wbo de constregio
mecénica de preciso de ago carbono ABNT
1008M 020 na medida externa da 50,00 mm &
conformado am ume de suas extremidades pelo
processo de conificacio para perfeita fixaclo na
base. A coluna & gés lem qualificacio conforme a
arma DIM 4550 BIFMA. O conjunto cAmara
seebe protecio confra corrosfio atravds de um
syeslimento de pintura elefrostatica epdxi prefo e
0 cariucha 8 gas uma camada de eletrodeposizio
de croma (CromessEo). A plataforma & fabricada
chapas de ago ABNT 10 0/20 na espessura
de 2,5mm sendo fixada ao agsents por 4 parafusca
saxtavados com dimensdes aprocdmadas de 247 x 1

%, O comjunio recebe uma protecio contra
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prroefio, caracterirada pedo processo da
reparacao da superficie. metalica por fosfatizagho
4 hase de zinco & & revestida por pintuwra
slolrostdca epbxi em pd. O assento & produzido
am termoplistico de engenharia (Copolimero de
Pofipropileno) fabricado pelo precesso de injegéo e
moldado anatomicameants com acabamento
cturizads. Possul dimenades aproximadas de 4-ECT
mm (langura) x 4 15mm (profundidade],
pu'uuuniandn am suas axtremidades cantos
arredondados, A estrutura dé sustantagio do
assento & do encosto & fabricada em tubos de ago
arbono ABNT 107101020 com diamedro de
72 2mm & 1,60 mm de espessura, que recebe Lma
nrodecda de preparecac de superficie metalica em
anotecnclogla (nano carfmica), @ revestiments
plelroestition epdxi em pd. O encosto & fabricado
sm tarmoplisticn de engenharia (Copolimerno de
Pofipropilenc) Injetado e moldado analomicameante
com acabameno exurizado, com dimensies de

ancosto & unido & estrulura por dupla cavidada na
narte poslerior do ancosio, gue e encala na
sstrutura matdlica, O travamento do encosto se da
por dois pings fxadores, Injetados em
ermopléstico de engenharia (Copolimero da
Polipropilena) fabricados palo processo de injecao.
Eese fixador segue & cor do encosto, dispensando
m presanca de rebites ou parefusos. O encosio
nossul furos que facllitam a transferéncia Wrmica.
olerdncia mdxima para vanagdo de medidas
dimensionais [+ ou -) 3mm. Para garantir a
qualidads, durabilidade & resisténcia, o item deve
nosauir o8 seguintes dosumanios gue devem Sar
anresentados juntamenté com a proposta inicial:
sudo emitido por laboratdrio acreditado pefo
MMETRO atestando a resisténcla ao fmpacio
200, da resina pl&siica no ABS, media de no
inirma 350 JIM. Laudo amilido por [aborstanio
scraditads pelo INMETRO de acordo com & MER
1TOEE:2023, cormosio por axposicho & Nevos
saling com na mirdma 2,000 horas. Laudo emitido
por labaratbrio acreditado pele INMETRO de
scoedo com & NER B0SS5:201 5, cormosio por
sxposicio d atrmosfera Omida saturada com no
inima 1,800 horas. -Laudo da acordd Com &
ASTM D 7091113 & NBR 10443: 2008, com
ssultado de espessura da camada de tinla ndo
nfericr a 50 micras. -Laudo de scordo com &
STRA O 2794020110, atestando gue a tinla suparia
sig da 0.040 kg.m sem causer trincas. -Lavdo
amitida por laboraldoo ecraditado pelo INMETRO
acordo com @ ASTMDTS0:2047 quanto a
rasistEncia a lenslo por flexdo do ABS, Certificado
de Confarmidads emilido por uma OGP acreditada
palo INMETRO, eomprovando que o fabricante tem)
cEU prOcesso de preparacho e pindura de

suparficies melélicas carificado pele Modebo 5,

FapEign 51a47
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[enganhana (Copolimare da Polipropllena) para

ICOM ESPALDAR BAIXO 3 LUGARES Conjunto
moniado sobre Longarinas de 3 lugares, dispostos
simetricamants da maneita a s& obber uma
comodacdo de 3 usudros de lorma ergondmica e
rfortavel. Estrutura denominada de travessa
servohida em tube industrial de construgBo
nica na configuragio retangular de ago
carbono ABMT 10081020 com as dimenzbes de
F0xd 0 mm o aspessura de 1,2 mm, nas suas
extremidades, possuem 2 (duas) luvas conificadas
de 30xG0 mm & espessura de 1,9 mm para gue se
unam ao apoio vertical, Possuem 2 (dois) suportes
para cada assents produzidos em chapas da aco
carbone ABMNT 10081020 nervurados pelo
[Processn de aslampagem na espessura de 4 75
mm & soidado na esbrulura pelo processo de
goldagern (MIG). Possui ainda 2 (dois) calpos de 5
mm, injetados em termopléstico de engenharia
ki Copolimaro da Polipropileno) para cada suporte.
Fara montagem edo utiizados 4 (quatra) parafusos
saxtavacas com as medidas de 1 x 1.3 pam
cada assento. 2 pEs que e unem a travessa por
meio de ancaixe cdnico fabricado em fubo de
o cblonga 25x58 com parede de 1,9 mm,
nformade por eslampagem a aoldado s
avessas @ pds pelo processo de soldagem (MIG).
extremidades da longarine so composiag por
ponteiras, desenvohidas para estnutura
minada de iravessa desenvalvida em ubo
industria| de construg#o mesdnica na configuracio
atangular da ago carbono ABNT 10081020 com
dimenztes de S0x40 mm & espessura de 1,2
m, nas suas axframidades, possvem 2 (duasz)
uvas conificadas de 30x80 mm e espessura de 1,9
T para qua 58 unam 20 apoio vertical. Possuem
{dois) suportes para cada assento produzidos em|
hapas da ago carbono ABNT 10084020
efvurados palo processo de estampagem na
spassura da 4,75 mm e soldado na estrutera pelo
procasso de soldagem [(MIG). Possul ainda 2 (daois)
calgos de 5 mm, injetedos em termopléstico de

cada suporte. Para montagem s8o utllizados 4
{quatra) parafusos sextavados com as medidas de

Yo %104 pera cada Bgsento. As axiremidades da
ongaring s8o compostas por ponleiras,
senvolvidas para protecic e acabamento do

onjunie ¢ fabricadas pelo processo de injegdo em
aterlal termopldstice denominado Polipropilenc

PP). Toda a estrutura récebe uma prolecds de
eparagio de superick metalica em
anciecnologia (nano cermica), & revestimento
letrosatatico epéxi em pd, que garante protegio e
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rantindo o alendiments & conformidade as
ormas ABNT NBR B024, ABNT MBR 8055, ABMNT

BR 80%6, ABNT NBR 11003, ASTM O 523, ASTM

3355, ASTM D 3363, ASTM D 7081, NBR 5841,

D 2784, NBR IS0 4628-3,
17 0000113 - CADEIRA FIXA SOBRE LONGARINA, UKD 1000,00 1.188,000( 1.188.000,00
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aior vida Ol ao produto. O essento & produzido
am termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropilenc) fabricads pelo processe de injeclio e
moldado anatomicamante com acabamanto
texturizadn. Possui dimenstes aproximadas de 4608
rnrn (largura) x 415mm (profundidada) tendo,
apresentando em suss extremidades cantos
arredandades, 8 estruturs de sustentagdo do
assento e do encosto é fabricads em tubos de ago
arbono ABNT 10101020 com diametro de
2mim e 1,50 mm de espessura, que recebe uma
sl de preparacdio de superficie metakca em
anctecnologia (nano ceramica), & reévestimenio
slatrogstalico eple em pd. O encosto & fabricado
termopldstico de engenharia {Copolimere de
Pallpropilenc) injetado & moldado anatomicamente
om acabamento fexiurizado, com dimensoas de
460 mm (langura) x 335mm (allura), apresentando
M sugEs extremidades canles arredondados, O
ancosto & unido & estrubura por dupla cavidade na
narte posterior do encoelo, gue se encalda na
sefrutura metélica. O travamento do encosto se dé
nor dois pinos fixadores, injetados am
termopl&stico de engenharia (Copolimars da
nlipropllena) fabrcados pelo processo de inpecio,
s5e fixador segue a cor do encosto, dispensando
 presenca de rebites ou parafusos. O encosto
pogsul fures que faclitam a transferéncia térmica.
olerdncia maxima para variagao de medidas
dimansionaks (+ ou =) 3mm. Para garantir &
qualidade, durabllidads & reskisidncia, o item deve
possulr of seguintes documentos gue devem ser
apreseniados juntaments com a proposta inicial:
zclaracio de garantia emitica exchusivamenta
pelo fabricanie, de pessoa devidamente
screditada, onde cite perfode minimo de garentia
de 02 ancs. Declaragio do fabricante autorizando
4 ulilizagdo da marca quands o licitants no foro
sbricants. Laude emitida pala ABERGO, com
imagens @ calas, comprovande que- o mabdliaro
ofertado estd de acordo com a Maormal
sgulamentadora MR 17 = Ergonomia segundo
Portaria / MTF n® 423 de 07 de oulubro de 2021
latendendo acs requisitos do subltem “17.6.8
s santoa utilizados nos postos de frabalhe” do ibem)
16.6 Mebilidrio do Posio de Trabalho, conforme
exio da NR17, conlido ne portaria acima
nzionada acompanhado por cdpia de
Hdocumento de identidade profissional 8 ART paga,
que comprove habllitagdolespecislizacio am
Ergonamia ou Engenharia E Seguranga do
balho, para emiss&o do respectivo lEudo.
télogo tEcnico, comprovando gue os ibans
fartados fazem parte de sua linha de fabricagio,
fificads da Conformidade emilido por uma OCP
creditada palo INMETRO, comprovando gue o
bricante tem 38U processo de preparagdo &
intura de superlicies meldicas carificado pedo
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nformidade &z normas ABMNT MER 8004, ABNT
BR BOSS, ABNT NBR 8088, ABNT NBR 11003,
M D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM
051, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR |50 4628-

0000114 - CADEIRA FIXA COM ESPALDAR LMD 2000,000 3584000 T12.800,00
BAIKD A estrutura & composla de ubos de ago
101020, sendo os pds o suportes do sssanio e
ancestt fabricados em ubos oblongos 18230 com
1.5 mm de espessura & soddados & duas travessas
horizontais de tubos de ago 72" com 1,2 mm de
aspessure pelo processn de soldagem MIG,
formando um conjunto estrutural empalhével. Para
dar acabamento nas pontas dos tubos dos pés o
ravessas, a estrulura recebe pontalras plaskicas
injetadas am termopiisiico de engenharia
Copalimers de Polipropilenc). Toda a estrutura
recebe uma protegdo de preparagio de superficie
metélica em nanctecnologia (nane cerdmica), e
revestimenio eletroestitico epbwi em pd, que
garante profecdo & malor vida utll ao produta, O
Esganto & produzido em termoplastico de
engenharia (Copolimens de Polipropikena),
abricado pelo processo de injecdo & moldado
anatemecamentie com acabamento lexlurizado,
dimansdes aproximadas de 460 mm (largura)
3 415 mm (profundidaca), apresentando em suas
colremidadas cantos aradondados. O encosto &
fabricado em termoplastico de engenharia
Copclimero de Polipropllena) Injetade & moldade
natomicamente com acabamento texiurizado,
dimensdes de 460 mm {largura) x 335mm
altura), apresentando am suas extramidades
antos arradondados. O encosto & unido &
sgirulura por dupla cavidade na parte posterior da
sncosbo, Qua 58 encaixa na estrutura metalica, O
ravamento do encosto sa da por dois pinog
fixadores, injefados em termoplastico de
angenharia (Copolimero de Polipropiiena)
abricados pelo processo da injecdo, Esse fixador
saguE a4 cor do encosto, dispensando a presenca
de rebites ou parafusos. © encosto possui furos
gue facililam a transferdncia Wermica. Tolerdancia
axima para vanagio dé medidas dimensionais (+
<) 3mm. Para garmaniir a qualidade, durabslidade
2 resisténcia, o tam deve possuir o5 seguintes
documentos que davem ser apresentados
untameants com a propesta inicial; Declaragio de
parantia amitida exclusivamente palo fabricanis, da
pessog devidaments acreditada, onde cite pericdo
inimo de garantia de 02 anos. Declaracio do
fabricante autorizando & uiiizacho da marca
quando o llcitante nao for o fabdcante. Lawdo
amitido pela ABERGO, com Imagens ¢ colas,
omprovando que @ mobilidrio ofertado esté de
acordo com a Morma Regulamentadora MR 17 =
rgcnoemia segundo Portaria f MTP n® 423 de O7

e outubro de 2021 atendendo aos raguisitos do
aubitern *17.6.6 Assentos utilizados nos postos de
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rabalho” do item 16.6 Mobilidrio do Posto de
rabalho, conforme texto da NR17. contido na
riaria acima mencianada acompanhado por
pia de documento de identdade profissional &
paga, que comprowve

provando que o8 tens ofertados fazem pane
sua linka de fabricagdo, Cerlificado de
arformidade emitido por uma OCP acreditada

la INMETRO, comprovands que o fabricante tem
eU processo de preparacio @ pintura de

arficios metélicas cedificado peio Modeto 5,
arantindo o atendimento e conformidade as
ormas ABNT MBR 8094, ABNT NER 8085, ABNT
MER BOSE, ABMT NER 11003, ASTM D 523, ASTM
3350, ASTM D 23363, ASTM D 7091, NBR, 53841,
WM D 2794, NBR 150 4628-3.
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0000115 = COMJUNTOD ALUNG INFANTIL O
conjunio abalko descrito deve ser cenificado
conforme norma COMPULSORLA ABNT ABNT
14008, Conjunto formado por uma cadera e uma
z5a. A cadelra deve ser composta por esirutura
=Adlica, assanto, encosto, ponteiras, sapatas e
xadores plastcos, e dois parafusos, O assgnto
dave ser confeccionado am poliproplienc
opolimers injetado e moldade anatomicamanta
com acabamentc texturizado & dmenstes
laproximadas de 385 mm de largura, 06 mm da

orofundidade 4 mm de eapessura de parede coEm
antos ammadondades, montado & astrulura por

gio de um encalxe &m todo o tubo da base da
ents da cadeira e 2 (duas) cavidades reforgadas
om aletas de 2mm de espessurs, que acomadam
narafusos aubo atarraxantas para plastico de
didmetro 5x25 mm fenda philipa. Na parte frontal,
gue fica em contalo com &5 pemas do esuanio

deve ser provido de borda armedondada com rale a
m de nio obstruir a dreulagio sanguinea. A allura
do assento até o ch3o deve ser da 355 mm. O
pncosts deve serinteirgo, sem nenhum tipo da
anlilacdo ou abertura, fabricado em polipropiiano
icopolimerns Injetado & moldado anatomicamants
com acabamento texturizado. Svas dimensies
aproximadas devem ser da 376 mm de largure por
185 mm de allura, com espassura de parede média
g 3,5 mm, A peca dave possuir cantos
arredondados e unir-38 & estrulura por meio de
ancaikes de suas cavidades posteriores acs bos
da estrutura metélica da cadeira e ser travada por
dois pinos retritela injetados em palipropileno
copodifans, na MESME Cor o encosio,
dispansands a presenca de rebites ou parafusos. A
sgtrutura deve ser fabricada & partir de tubos de
secgio redonda com @ 19,05 mm e 1,5 mm de
sspessura de parede dobrados o soldados, O
pnjunto estrutural deve recaber banhos quimicos

s pintura Epoxl em pd. As axlremidades das
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nemas da cadaira devem receber sapatas plésticas
de acabamento. A mesa deve ter 580 mm de alura
& pemiilir sua montagem complela por encaixes de
saus comporenios & poder ser uliizada de ambos
08 lados, frente ou traz dependendo da escolha do
ugugrio. Deve pozeuir tamps Injelado em
termopisstion ABS virgem, cam pigmsntagio,
superficie lisa sem brilho e com formato de 2 (dois)
Engulos possib#tando a formacSo de clrculos com
G {zels) ou 30 (trinta) mesas. O tampo deve fxar-se
i eanlia tampo por meio de 06 (seis) encaixes, 4
liquas do tipo Snap-fit @ duas torres para feglo
por parafusos. O conira tampe deve apoiar,
aforpar e estruturar a suparicie do fampo além de
prover acabamento na parte infaror do tampo da
mesa. As dimensdes aproximadas do tampo
devam ser de B0 mm na base maior, 595 mm na
base menor ¢ 560 mm |laleralments, contendg 02
{doia) porta objetos aterais da superficie da uza
integrados ao lampo disponibilizando uma Srea Gtil
superficie de uso do fampo de 560 mm x 515
m. A grea somando of dols porta objetos deve
ser de aproximadamente 0,29 m2. Deve possuir 01
um) pora livro &m farmato retangular, injetado em
ermoplistico com superficis texturizada, abarta
ol oedos o8 lados facditando o manusedn dos
aleriais. A estrulurs metdlica da mesa deve sar
feccionada em fubos de &g 101071020, sendo
8 base do tampo com fubo quadrado de 20<20mm
g espessura de 1,9 mm scidadas 4 duas camizas
metalicas de fubo oblongo 28x58mm e espessura
de parede de 1,9mm unidas entre &l por um fubo
oblongo #9x53mm com espessura da parade da
1,8mm. As pernas das mesas devem ser
abricadas com tubo oblongo 25x58 mm espessura
1.9 mm soldados aoce pds da mesa labricados em
bo de @ 38,10 mm 2 espessura de 1,5 mm com
ponteiras plasticas de scabamanto fikadas por

gia de rebites tipo POP. A moniagem das pemas
a mess a0 tampe se dard por meio de 4

refusos. Todos 0% componenies da estrutura
etalica devern sor fabricados em fubo de ago
ndustrial, ratados por conjunios de banhos
uimicos, @ recebsar pintura spaxi em pé.

olerdincia mdxima para varagso de medidas
dimensionais {(+ ou -} 3Imm. Para garantir a
qualidade, durabllidade e resisténcia, o ilem deve
nossUir o8 segquintes documeantos que deyvearn s
presantados juntaments com a proposta inicial; -
artificado conforme norma COMPULSORIA
AENT 14006/2008 -Laude emilido por laboratdio
acreditado pela INMETRO atestando a resisténcia
a0 impacie 20D, da resing pldstica no ABS, media
de no minime 350 M. Laudo emitide par
zhoratina screditado pelo INMETRO de asorda
om a MBR 1T088: 2023, comsdo por exposicio &
evod saling com na minima 2,000 horas. Laudo
2mitido por laboratédrio acreditade pele INMETRD

s goordo com a NBR B006:2015, corrosda por

2apSign Blad?bibealifdbihhed Vol Bl Docsnerta mcinzda elelionitamenta. covfonns MP 230022001 0 Ll 4. 03705



PROCESSL

TOLHA® 453

A CIMAMLAP

CONSORCIO INTERMUNICIPAL MULTIFINALITARID DA ASSOCIAGAO DOS MUNICIPIOS DO LITORAL
AGRESTE POTIGUAR = CIM.AMLAP
RUA DEMOCRITO DE SOUZA PAIVA, 863 LAGOA NOVA - HATAL RN
CMPJ: 19.322.223.0001-01

exposicho A atmosfara dmida saturada com no
imima 1800 horas. -Lawdo de acordo com a8
ST D 7081/13 & NBR 10443:2008, com
resultado de espessura da camada de tinta ndo
nfarior a 50 micras. -Laudo de scorda com &
ASTH D 2794/2010, atestando que & linta gupora
nals de 0,040 kg.m sem causar irincas. -Laudo
amitido por [@boratbrio acreditado peta INMETRO
de acordo com a ASTMOTE0:2017 quanto 8
sslgténcia a tensao por Nexdo do ABS. Relatdrio
4e anasio de acordo com a norma ASTM
E{645:2021 da determinagio do teor de chumbo
a pintura. Cedificade de Conformidade emitido
nor uma OCP, comprovanda que o fabricante 1em
oy processn de praparagio @ pintura ca
cuperficles metalicas garantindo © alendimentio &
- anformidade 4s normas: NER 8005:2015, NBR
1 TO8E: 2023, NBR ASTM D 7081:2013, NER
{0443-2008, ASTM D 3358:2017, NBR
14003:2000, ASTM D 523:2014, ASTM D
70.4:1993, NBR 50961983, ASTM D 3363:2020
MNER 10545:2014 Laudo emitido pela ABERGO,
om imagens e colas, comprovands que o
chilidrio ofenado esth da acordo com & Norma
squlamentadora NR 17 — Ergonomia segundo
Portaria ! MTP n® 423 de OF de outubro de 2021
atendends 2os requisitos do subliem *17.5.8
s ssantos uilizades rica postos de trabalha® do item
18,6 Mobillsrio do Posto de Trabalho, conforme
axte da NR17, conlido na portaria acima

ancignada scompanhado por cipla de
Ancumanto de identidade profissional e ART paga,
que comprove habililagBolespecializagio em
rgoncmia ou Engenharia E Seguranga dho
sbatho, para emiss&o do respective laudo. -
Catélogo thenlce do produte, nos quals
scessafaments constarfio imagans e desanhos
s cotas, comprovando que o itlem ofertedo faz
~arte de sua linha de fabricago. -Declaragso de
qarantia emilica exchushaments pelo fabricante,
atestando que & garantia minima & de 02 ancs
Daclaracio do fabricants aulorizando a utilizagan
2 marca quando o ficitante ndo for o fabricania
00116 - COMJUNTO ALUNO ADULTO O Conj,  (10000,000 710,000 7.10:1.000,00
njunta descriio deve ser cerlificado confarme
oema COMPULSORIA ABNT ABNT 14008
onjunic formado por uma cadelra & uma mesa, &,
deira deve ser composta per estrutura metalica,

ento, encosta, pontairas, $apates 8 figadores
lasticos, e dois parafusos. O assanic deve ser
pieccionado em polipropilens copolimen

20

bamento texiurizedo s dmensfies aproximadas
a 385 mm de largura, 420 mm de profundidade 4
m da espessura de parede CoM CANDS
rredondados, montado & esirulura por meio de um
ixa am todo o Wwhbo da base da frente da
wira & 2 (duas) cavidades reforpadas com
leias da 2 mm de espessura, gue acomodam

FapSian 24T -aR A0 0hhe T JE U0 30, Documents &5 s allronicansents, confomss M2 300-EZ001 @ Lei 18.053 a0,
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=rafuscs aulo ataraxantes para plastico de
diametra 5225 mm fenda Philips. Na parte frontal,
que fica em sontate com &% pemnas do usudrio
oBva eer provido de borda arredondada com raio a
m de n&o abstruir a clreulagso sanguinea. A alfural
00 asseno #lé o ch&o déve ser de 460 mm. O
encosic deve ser intelilco, sem nenhum tipo de
antilagdo ou abertura, fabricado em poliproplienc
copolimeno injetado e maldado anatomicamerte
om acabamento texturizado. Suas dimensfes
aproximadas devem ser de 375 mm de largura por
85 mm de allura, com espessura de parede madia
de 3.5 mm. A peca dave possuir cantos
armedondados ¢ unir-se & estrutura por melo de
encalees de suas cavidades postsriores aos tubos
03 estrutura metalica da cadeira e ser travada por
dois pinos retrateis injetados am polipropilano
copolimero, na mesma cor do encosto,
dispensando a presenca de reblies ou parafusos. A
eatiulura deve ser fabricada & partir de Wwhos de
soccho redonds com 2 19,05 mm e 1.5 mm de
Spasaura de parede dobrados e seldados. O
onjunto estrslural deve receber banhos quimicos
2 pintura Epoxi em pd. As extremidades das
2mMas da cadeira devem receber sapatas pltsﬁca.al
de acabamento. A mesa deve ter 760 mm di altlurs
= parmitir sua montagem completa por encaixes de
(REUE componentas ¢ poder ses wliizada da ambos
3 lados, frente ou traz dependendo da esealha do
suario. Deve possuir tampo injatado em
termoplastico ABS virgem, com pigmentagas,
Euparficia lisa sem brilho & com formato de 2 (dais)
dangulos possibiitando a formacio de circulos com
 (seis) ou 30 (trinta) mesas. O tampo deve fixar-sal
B0 coritra fampo por maio de 06 (seis) encalxes, 4
=iques do lipo Snapil @ duas torres para fixacdo
por parafusos, O gontra tampo deve apolar,
eforgar & estruturar a superficie do lampo além de
prover ecabamento na parle inferior do tampo da
esa. As dimensdes aproximadas do tampo
dgvam ser de BB0 mm na base makor, 595 mm na
oase menar & 580 mm lateralmente, contends 02
doia) porta objetos |aterals da superfichs de uan
ntegrados ao tampo disponibilizando uma area ol
de superficie de uso do tampe de 560 mm x 515
mim. A drea somando os doiz {02) porta objetos
cevem ser de aproximadeaments 0,20 m2 Dave
possulr 01 jum) porta livio am farmals retangular,
mietado em termaplastico com superficie
exlurizads, aberio por fodos os lados fackitando o
manuseio dog materiaiz. A esiruiura metélica da
masa deve ser confeccionada em tubos de ago
101071020, sendo a base do tampo com tubo
quacdrado de 20620 mm e espessura de 1.9 mm
soldados 4 duas camisas metdlicas de lubo
oblango 29x58mm e espessura de panade de
1.9mm unidas entra i por um tubo oblongo
Hx58mm com espessura de pareds de 1.5 mim.
48 [BIMas Cas mesas devem ser fabricadss com
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ubo oblongo 20x58 mm espessura 1,9 mm
cldados aos pés da masa fabricados am tubo de
a 38 10 mm ¢ sspessura de 1,5 mm com pontelras
nlasticas de scabamento fixadas por meio de
rebiles tipo POP. A montagem das pemas da mesa
po lampo se dard por meio de 4 parafusces. Todas
s componentss da eslrutura malélica devern ser
fabricados em twhao de ago indusiral, ratados por
~onjuntos de banhos guimicos, & receber pintura
apced am pd. Tolerancia mdxima para varlagao de
medidas dimensionais (+ ou -) 3mm. Para garanti
.y qualidade, durabilidade e resisténcia, o ltem deve
cossUir os seguintes documantos gue devem Ser
apresentadas juntaments com a proposta inbckal: -
Laude emitido por laboratdrio acreditado palo
[NMETRO atestando a resisiéncia ao impacto

0D, da resina plastica no ABS, medis da o
inime 350 JMM. Lausdo emitide por laboratario
acreditado pelo INMETRO de acorde com a N8R
1TOEE-2023, coOfMDEA0 pOr BXposican & nevoa

- alina com no minimo 2.000 horas, Leudo emitido
nor laboratdrio acreditado pele INMETRO da
acordo com & MBR 8085:2015, corresdo por

SSTM D 709113 a NBR 10442: 2008, com
esultada de espessura da camada de tinta n&o

ais da 0,040 kg.m sem causar trincas, -Lauda
smifido por laboratério acreditado pelo INMETRD
da acondo com & ASTMOTS0:2017 quanic &
ssisléncla a tensdo por flexdo do ABS. Relatiria
de ensaio de acordo com @ norma ASTM
E1845:2021 da detarminacdo do teor da chumibo
a pintura. Certificado de Conformidade emitide
por uma DOF, comprovando que o fabricanie tem
SaU processo de preparagio e pintura de
superficies metélicas garantindo o atendimanta &
srformidade 4s normas: NBR B0A5:2015, NER
17088:2023, MBR ASTM D 7091:2013, NBR
104432008, ASTM D 33582017, MBR
1003:20089, ASTM D 5232014, ASTM D
5794:1993, NBR BOS6: 1983, ASTM D 3363:2020
BR 10545:2014 Laudo emitido pela ABERGO,
imagens e colas, eomprovanda que a
abiliarie ofertado astd de acordo com a8 Norma
Regulamantadora NR 17 — Ergonomia segundo
Portaria | MTP n® €23 de 07 de outubro de 2021
atendendo 208 requisitos do subitem *17.6.6
s ssentos ulilizados nes posios de trabalho® do Rem
16.5 Mobiliério do Pasto de Trabalha, confarme
faxto da MR"t?l conlida na FI'I'I.ET‘-E Eclma
mancionada acompanhado por copéa de
docurments de identidade profissional e ART paga,
que comprove habilitagalespecializagio am
qonomia ou Engenharla E Seguranga do
rabalho, para emissdo do respectivo laudo, -
stalnge téonico do produto, nos quais
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ecessariamente constarfo imagens e desenhos
m cotas, comprovande que o item ofertado faz
arte de sua finha de labricaclio, -Declaraglo de
ranlia emitida exclusivamente pelo fabricante,
tando qua a garantia minima & de 02 anos
eclaragao do fabricanie autorizanda a utlizagdo
a8 marca guando o licitante ndo for o fabrieants,
117 - CONJUNTO ALUND JUVERNIL O oon. 2000000 699,000 1.398.000,00
njunto abaixo descrilo deve ser certificado
rme nerma COMPULSORLA ABNT ABNT
4008, Conjunto formado por uma cadelra & uma
esa. A cadeira deve ser composta por; estrutura
etdlica, assento, encosto, ponteiras, sapatas o
adores plaslicos, e dois parafusos. O assenta
eve sar confeccionado em polipropilens
olimero injetado & maoldado anatomicaments
& acabamente lexturizado e dimansbes

21

ntos aredondadios, montado & estrutura por
i de um encaixe am todo o tuba da baze da
rente da cadeira & 2 (duas) cavidades reforcadas
om aletss de 2 mm de espessura, que acomodam
rafusce aule atarraxantea para plastico de
Ametro 5x25 mm fanda philips, Ma perte frontal,
ue fica em conlaio com s permas do ususrs
eve ser provido de borda armedondada com ralo a
m de nfio obstruir a circulecio sanguinea, A allura
do assento até o chio deve ser de 385 mm. O
pricosto deve ser Inlaifgo, sem nenhum fipo de
wantitacEo ou aberiura, fabricado em pelipropileno
copolimers infetado 8 moldads anatomicamenta
com acabamenio lexlurizado. Suas dimanades
aproximadas devem ser de 375 mm de largura por
185 mm de allura, com espessura da parede média
de 3.5 mm. A peca deva possuir canioa
Arrecdondados a unir-se 3 estrutura por melo de
encalxes da suas cavidades posteriores aos tubos
ta estrutura matélica da cadeira e ser travada por
dois pinoe retratels injelados em polipropilena
opolimen, na mesma cor do encosto,
dispensands a présanga de rebiles ou parafuscs. A
ESinALra deve ser fabricada & partir de tubos de
do redonda com a 19,05 mm & 1.5 mm de
pessura de parede dobrados o soldsdos. O
njunto estrutural deve receber banhos quimicos
pintura Epoxd em pd, As extremidades das
mmag da cadeira devem racsber sapatas pldstica.
mesa deve ter 650 mm de allura & permitir sua
ontagem completa por encaixes da seusg
panentes & poder ser ulilizada de ambos o%
ados, frente ou fraz dependendo da escolha do
sudrio. Deve possuir tampe injetade em
rrmoplastico ABS virgem, com pigmentagiio,
parficia liea sam brilha & com formato de 2 (dois)
ngulos possibiitando & formagdo de clrculos com
{seis) ou 30 (trinta) mesas. O tampo deve fixarse
contra tampo por melo de 08 (seis) encalxes, 4
liques de tipo Snapfit & duas lormes para fixagdo
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por parafusos. O ecntra tampa deve apolar,
sforgar & esinsurar a superficle do tampo além de
rever acabaments na parte infericr do tampa da
g=a, As dimensbes aproximadas do tampo
devem ser da B8O mm na base maior, 585 mm na
hase menor e 560 mm lateraliments, contendo 02
doia} porta objetos lalerais da superficie de uso
agrados a0 tampo disponibilizande wma area i
Je superlicie de use do tampo de 560 mm £ 513
m. A draa somando os dois porta objelos deva
=ar de aproximadameante 0,2% m2. Deve pessuir 01
urn) porta fvro erm formate retangular, injetado em
srmoplastica com suparficie texturizada, abeno
hor todas os lados faciitando o manussio dos
maleriala. A estrutura metdlica da mesa deve ser
anfeccionada em lubos de age 1010/1020, sendo
s base do tampo com tube gquadrado de 20x20mm
> gspessura de 1,9 mm soldades 4 duas camlsas
atalicas de tuba ablongo 28458mm & espesaura
de parede de 1,8mm unidas anir &l por um tubo
nbdongo 29xS8mm com espessura de parede de

1.5mm. As pemas da mesas devem ser fabricadas
om lubo oblongo 2058 mm espessura 1,5 mm
acldados aos pés da masa fabricados em tubo 0e
a 38,10 mm & espessura da 1,5 mm com ponteiras
hlasticas de acabamento flxadas por meic de
shitas tipo POP. A monlagem das pernas da mesa
o tampo se daré por melo de 4 parafusos. Todos
a5 componéenitas da esinutura maetalica devem
sarfabricados em tubo de ago industrial, tratedos
por conjuntos da banhas quimicos, @ recehar
nintura epdxi em po. Toerancia méxima para
aragdc de medidas dimensionals (+ ou -) 3mm.
Para garantir a quabidade, durabilidade e
esistincla, o item deve possuir os seguintes
Aocumantos que devern ser apresentados
untamanie com &8 proposta iniciak -Laudo emitide
nor labaraldeo acrediada pelo INMETRO
tegtando a reslstincia ao impacto 1200, da resina
slastica no ABS, media de no minimo 350 JIM.
audo emitido por laboratdrio acreditado pele
INMETRO de accedo com 5 NBR 17088:2023,
sarrosio por axposicio & navoa salina com no
inimo 2.000 horas. Laudo emilide por Eboratino
acreditada peke INMETRO de acerdo com a NER
80052015, corosdo por exposicho 8 atmosiera
ida saturads com no minimo 1,600 horas. -
Laude de scordo com a ASTM D 7091113 & NBR
10443:2008, com resuliado de espessura da
amada de tinta ndo inferler a 50 micras. -Lavde de
acordo com & ASTM D 2784/2010, atestando que 2
inta suporta maeis de 0,040 kg.m s&m causar
rincas. -Laudo amitide por laboratiro screditado
ralo INMETRO de acordo com a ASTMOTS0:2017
quanto a resisténcia a tensda por flexéio do ABS.
alalarie de ensaio da scorda com a norma ASTM
1845:2021 da determinagSo do 1eor de chumbo
na pintura. Carificado de Confermidade emilicio
hor uma OGP, comprovando que o fabricante tem
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u processo de preparagdo e pintura de
perficlas matdlicas garantinde o stendimenic e
nformidade s normas: NBR B0G5:-2015, NBR
170882023, NBR ASTM D 7081:2013, NBR
104432008, ASTM D 3359:2017, NBR
11003:2009, ASTM D 523:2014, ASTM D
794:1503, NBR 8096: 1983, ASTM D 3363:2020
NER 10545:2044. Laudo emitide pala ABERGO,
m imagens & cotas, COmprovando que o
obiligric ofertado estd de acordo com a Marma
agulamentadora NR 17 = Ergonomia segundo
i/ MTP n® 423 de 07 de oulubro de 2021
tendendo aos requisitos do subitem *17.8.8
zanios utilizedos nos postos de trabalho” do Rem
V6.6 Mob#igrio do Poste de Trabalhe, conforme
xio da NR17, contide na portarka acima
sanada acompanhado por copia de
ocumenio de idenfidads profissional @ ART paga,
ue comprove habilitagliofespecializacio em
raonomia ou Engenharia E Seguranca do
rabalha, para emissdo do respective laudo. -
atdloge tcnico do produts, nos quais
ecessariamente consiardo Imagens e desenhos
m cotas, comprevando que o em ofertada far
ana da sua linha de fabricagéo, -Declaragdo de
rantia emitida exclusivamente pelo fabricants,
testando qua a garantia minima & de 02 ancs
eclaragdo do fabricante avlorizando a utilizacss
a marca guando o licitante ndo for o fabricants,
22 0000118 - CONJUNTO INFANTIL COMPOSTO Conj. 1000,000 4.300,000( 4.300,000,00
POR 06 MESAS, 06 CADEIRAS E 01 MESA
ENTRAL. MESA ESCOLAR INFANTIL: Com
eittagam simplificada & que permite o ssu
emprago tambam como bringueda Infantil.
nmpreende em um corpo estruturante, um pora-
oS @ um tampo substancialmenta rapezaidal, O
Corpo & inedrigo da forma poliédrica @ moldado no
processc de injegio com termoplastico
denominade copolimers de polipropilens em uma
Pea Gnica, sendo composto de um pé dianteiro
largo @ de secclo trangversal em " U~ veliado
para dantre, dois pés traseiros também em ™ U °,
itados para frenle e suavemenis arqueados,
ravessas superiores e travessas inferiores de
igagio dos pés dianteiros nos pés trassiros. O
lampo apresenta uma forma substancialmente
apezoidal @ motdado palo processo de injecdio
om material denominade ABS, pordm com base
encr armedondada e chanfrosnas axiremidades
das bases malores. Um sulco transvarsal,
posicionado junto & base menor do tampo, se
desting & porta —ohjetos. O para-ivio spresenta a
forma de uma placa triangular & moldado pelo
processo de injecdo com matedal denominads
opofimeno de Poliproplleno, com vértice frontal
arredondads, sendo encaixada em frilhos situadas
as superficles internas das travessas superiores
o conpo @ sendo fixads por mako da pinos
galientes gue se projetam da placa e penelram em
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icios das ravessas superiores, As dmensdes
da mesa giram em tome de 620 mm na base

gior, 235 na besa mencr & 485 mm lateralmanta
g papessura média de 3.5 mm. CADEIRA
MNFAMNTIL: Formada com assanta, encosto e
gstruiura com a seguinte descricio tacnica:
Sssens, confecclonado em pollpropllenc
copelimers injetade & moldado anatomicaments
som acabarmento polido, com dimensdes de 330
mi da largura por 320 mm de profundidade, 04
mim da aspasserm, cantas arradondados, montado
A estrutura por meio de 04 [(qualre) cavidadas
reforcadas com alelas de no minimo 02 mm de
gEpesEUre, que acomodam parafusos aulos
atarraxaniss para plastico FL de didmelro 530 mm)|
da fanda Phillips. Altura em relacio ao piso 350
mm. Encosto & intalrico, sem nenhum tipo de
rantilacdo ou aberura, fabrcado am polipropilanc
copolimer injetado e moldado anatomicamenta
com acabamento polide, com dimensdes de 330

rnirn de largura por 185 mm de aliura, com
pspesaura media de 3.5 mm, cantos amedondados,
unindo & estrutura por meko de encaixes de suas
svidades posterores nos iubos da estrulura
ravada por dols pinoa relrétala infetados am
polipropileno copolimenn, na masma cor do
encosio, dispensanda a presenga de rebites ou de
parafusos. Esirulura, fabricada em tubos de ago
ndusirial com pés e ravessas am tubo de seclio
cular com diametnz de 19,05 mm com espessura
de 1,06 mm, base do encosto fabricados em fubo
de gacdo quadrada 2020 mm com espasslra de
1,2 mm, pecas de wbos de aco indusirial sio
unidas anire sl por meo de solda MIG e tratadas
por corjunio de Banhos guimcoss, com pintura

piad (pd), que possibilita prolegdo contra oxldagio
x alor vida Ol & astrulura, com ponteiras
pldsticas de polipropilens nos pés @ nas
suiramidades das ravessas com acabamanto, $50
ronieiras com aba para prolegdo das eslruluras
guando &5 mesmas 80 empifhadas para
ransports, MESA CENTRAL: Constituida de duas
pecas plasiicas & um tubo central. As pagas
plisticas sdo confecclonadas em polipropileno
opolimans injetada com acabamento superficial
iso sem brilho, com espessura minima de Jmm, As|
pacas, vislas supariorments, apresentam formato
sexlavado pars unida de 08 mesaa, gue formam

m cireule, Pessuinde 07 divisdrias: Sels

sferanies 48 faces exiernas @ uma ceniral, Na
parte infaror a paca apresenta um ressalto de 40
m para encaixe do wibo central, Estrulura caniral
abricada em wbo de ago industrial com digmetro
de 38, 1mm com espessura de 0,8mm. Az pagas
Aslicas 530 encalxadas no ubo, uma em cads
axiremidade, Allura em relacio a0 pigo 580 mm,
pnjurido com Mesas Infantil @ Cadeiras Infantil nas
ores: &marak, Yarmeltho, Azul, Laranja, Verde &
g, Mesa Central Cor Cinza, Estwtura da Maesa
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antral @ das Cadelras na Cor Branca, Tolesancia
Axima para variagio de medidas dimensionais (+
ol =} dmm,. Para garantic 8 qualidade, durabilidade
y resisténcia, o Hem deve possuir os seguintes
documentos gque déevam ser aprasenlados
ntemants com a proposia inicial: Cadificada
siffarma norma ABNT NER NM300 Laudo amitida
por laboratdrio acreditado peto INMETRO
atestando a resisténcia ao impacto 1200, da resina
nléstice no ABE media de no minimo 350 JIM.
auda emitide por laboratério acreditado pelo
INMETRC de acords com a NBR 170B8:2023,
AITOEA0 pOr exposicio & nevoa sallna com no
inimo Z.000 horas. Laudo emitido por laboratdeio
acraditado pelo INMETRO de acorde com a NBR
G095:2018, comosdo por exposiodo & atmosfara
imida saturada com no minime 1,800 horas. -
Laudo de acordo com a ASTM O 709113 & MER
104432008, com resultado de espessura da
camada de tnta ndo infertor a 50 micras. -Laudo de
acordo com a ASTM D 273412010, aleslando gue a
nta suporta mais de 0,040 kg.m 2em causar
g, -Laudo emitido por lsboratdric acreditado
pelo INMETRO de scordo com 8 ASTMDTE0:2017T
nuants & resistincia & tenséo por flexdo do ABE.
Relatirio de ensalo de scordo com & nomma ASTM
E1645:2021 da dslerminagdo do teor de chumbo
na pintura. Certificedo de Conformidade emitido
por uma OGP, comprovande que o fabricants tem
sal processo de preparacio @ pintura de
suparficies matalicas garantinds o atendimento e
conformidade &s normas: NBR B095:2015, NBR
17088:2023, MER ASTM D 7081:2013; NBR
104432008, ASTM O 33552017, NER
11003:2008, ASTM D 523:2014, ASTM D
77241023, NER B006;1283, ASTM D 3363:2020
MER 10545:2014 -Catalogo técnico do produto,
nos quals pecessaramente constardo imagens @
dasenhos com cotas, comprovande que o item
ofartado faz parte de sua linha de fabricasgac.,
Daclaragio do fabricante aulorzande a ullizagio
da marce guando o licitanta ndao for o fabricants -
Declaracio de garantiz emilida exclusivamenta
e fabrcante, atestendo gue a garantia minima &
de DZ &ncs
23 0000118 - COMJUNTO MESA E CADEIRA PARA (Canj. 500,00 2.544,960( 1.272.480,00
ROFESS0R, Mesa com tampo modular em
l&glico Indetade de alto impacto qua se fixa &
strutura por meio de encaixes. sando 4 ancanas
a3 |aterais da mesa (2 de cada lado) 8 3 encaivas
entrals 2 4 parafusos. Possul um fapums da
2250 mm em MOP de 1% mm de espessura
atido com kEaminado melaminicoe brenco fixado
a parte fronial da mesa por 4 parafusos sobarbos.
Az mantada a mesa mede 610 = 810 mm & tem
i e altura, A estrutura & formada por um
uadra fabricado em fuba de ago 1091071020 da
ecdo 2040 mm com 1,2 mm composto por 3
ravesags e 2 cabeceiras. Mos gualro cantos do
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quadro, na parte inferior do masmo exiate wm ConG
s aco 101001020 onde sfo montados os pée da

pgp, E55e cona @ fabricado em lubo & 2° com
7 25 mm de parede ¢ recebe infernaments uma
hucha pléstica também cdnica e expansivel qus
aaliza & fivagdo das pamas sem o uso da
parafusos. At pemas sao fabricadas em tubo de
e 101001020 @ 1.1/2740,% mm de parede. Na
axtremidade inferior de cada pé exisie de uma
sapala com ragulagsm de aliura para nivelamento
da mesa, fabricada em polipropilenc. Todas a8
pecas metdlicas que comple a mesa recebem
atarnente anticorrosive @ pintura em tinta Epdud. A
iCadeira Giraioria deve sar consbiluida de assento e
ancosio; plataforma, coluna e base com rodizle. A
astrulura de sustentagdo do assento e encosic
eve ser fabricada em Wbos de ago 1010 ( 1020
o @ F2.20 mm & 1.50 mm de espessura deg
»arede, losfatade e pintada com tinta epaxi pd, O3
bos devem ser curvados @ furados para
scoplarem-5& @0 assento 8 encosto unindo-ss com
0 mecanismo onde serdo fixados por 4 parafusos
e 112° mm saxtavados flangeades. O conjunic
deve gerento acoplando ao pistic 4 gas & o558
acoplado & base de cinco parnas com sapatas, O
assento dave ser produzido em polipropiiena
opolimars injetads & moldado anatemicameanta
oM acabamento lexiurizado, com dimensoes
aproximadas de 466 mm da largura, 470 mm de
srofundidede com 5 mm de espessura de parede

m eantos aredondados. unidos & estrutura por
sl de 4 {qualro) porcas aparafusadas (bucha
arnericana ¥ix13mm); e 4 (guatro} parafusos
eaxtavades flangeados ¥i'x1.1/2°. Sobre o assento
deve exiatir um estofamaento com alma pléstica
teado &0 mesMO por mMekn de parafusos parsa
Astico. A allura do assenio ao piso dive ser
=quigvel de 410 a 520 mm aproximadamenta. O
noosto deve sar fabricado em polipropllanc
sapolimera injetade @ moldado anstomicamente
sam acabamento lexiurizado, com dimensdes
sproximadas de 450mm de largura por 330mm de
alfura, com espessura da parede de Smm e Ganios
rredandades, unido & estrulura metalica pelo
aixa do dupla cavidade na parte posterior do
srncosto, sendo bravads por dois pinos fixadores
ieticos injetados em polipropilenc copolimern, na
o do encosto, dispensando a presenda de rebites
parafusos. O ancosto deve possul furcs para
entilagio. O mecanisma deve ser felto em chapa
de ago 1010/1020 de espessura 2.65mm, fosfatadal
mintada com firta epdui pd. Dotada de alavanca
nldstica para acionaments da coluna & gas para
squlagem de allura do sssento. A base penta pé
deve sar fabricada em chapa 101011020 de
senessura 1,20mm, fosfatada pintada com tinta
spixl pd, coberta com carenagern injetada em
polipropilano com acabament lexiurzado. A
prlung deve ser com movimenio 8 gas com GUrsa
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110 mm & comprimento minima de 285 mm e
axima de 405 mm aproximadaments, cobarta
cargnagem injetada em polipropileno com
Acabamento texturizado. Tolerdncia maxima para
aragio de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm.
Fara garantir 8 qualidade, durabilidade &
esisiéncia, o item deve possuir os seguinies
documentos que devemn ser aprasentados
|uniamanta com & proposta lnical: -Lavde emitids
por laboratario acreditade palo INMETRO
Ebestande a resisténcia ao impacto (20D, da resina
pigstica no ABS, media de no minima 350 2/,
audo emitide por laboratdrio acreditado pelo
NMETRO da acordo com a NER 170882023,
COMFOEA0 por exposicke & nevoa safina com no
inimao 2,000 horas, Laudo emitide por laboratério
Acraditade pelo INMETRO da scords com a MER
0852015, comosdo por exposicio 4 atmosfara
imida saturada com no minima 1,600 horas., -
audo de acordo com a ASTM D 7091/13 & NBR

Acordo com a ASTM D 278472010, atestando que a
inta suporta mais de 0,040 kg.m sem causar
Irincas. -Lauwdo emitido por laboratdnio screditado
pelo INMETR O de acordo com 8 ASTMDTE0:2017
quanto & resleléncia a tensfo por flexdo do ABS.
Retatina do ensaio de scordo com a porma ASTR
1645:2021 da delerminacio do tear de chumbo

& pintura, Cerlificado de Canformidade emitido
pror wma QG comprovando gue o Tabricante tam
seu processo de preparacio & pirlura de
superficies metélicas garantindo o atendimento
sonformidads s nommias: MER 8005:2015, NER
17088:2023, NER ASTM D 7081:2013, NER
104432008, ASTHM O 33685:2017, NER
11003:2009, ASTM D 5232014, ASTM D
2704,1993, MER BOSE; 1083, ASTM D 3363:2020
MBR 10545:2014 -Catdloge lécnico do produts,

of quais nacessariameanis conslardo imagens e
Jezenhos com cotas, comprovands que o item
nfertado faz parte de sua linha de fabricagio, -
Declaragio de garantia emitida exclusivamente
palo fabricanie, atestando que a garantia minkima &
da 02 ancs DeclaragBo do fabricants autorizando a
izagio da marea quando o licitante ndo for o
abricanta

00120 - COMNJUNTD PARA EDUCACAD Conj. 200,00 28320000 S7E.400
MFANTIL 4 LUGARES A mesa deve ser composta
riampo em plaslico injelado de alto impacto &
asa de ABS Natural, que se fixam & estrutura por
eio de encaives, sendo 4 encaizes nas lalerals da
esa (2 di cada lada), 3 encaixes centrais & 4
arafuzos. Apds montads a mesa deve medir
10810 mim e ter 590 mm de altura. A estruturs
eve ser formada por um quadro fabricado em tubo
ago 10101020 de segfic 20x40mm com 1,2 mm
osta por 3 fravessas & 2 cabeceiras, Mos
atro cantos da quades, na parte inferor do
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esmo deve axislir um cone em ago 101071020
onda serdo monlados 0% pés da mesa. Esse cone
ave ser fabricado em tubs 2 2° com 2,25mm de
narede e receber internaments uma bucha plstica
ambim ednlca e expanslvel gus realizara a
ixacia das pafnas sem o uso ca parafusos. A
nernas devem sar fabricadas em fubo de ago
101011020 @ 1.1/2°% 0,9mm de parede. Na
axiremidade inferior de cada pé deve existir de

ma sapata com reguiagem de allura para
ivelamanio da mesa, fabricada em polipropiens,
odas as pegas metdlicas gue compdem a masa
Hevem recaber tratamento anticomosivo & pinbura
arn tinta Epdad, A cadeira por sua vez deve ser
conslituida de estrutera metdlica, sssanto o
encosto plisticos, O assento deve sar
sonfeccionads em polipropileno copalirman
injatado & moldado anatomicamanta com
acabamento polido & dimensdas aprocamadas de
330 mm de largura, 320 mm de profundidade 4 mm
de espessura de parede com cantos amsdondados,
ontados 3 estrulura por melo de 4 (quatro}
avidades réforgadas com aletas de no minimo 2
m de espessura, que acomadam parafusos auto
larraxantes para piastico FL de digmetro 5x30 mm
gnda Phillips. A altura do assento abé o chio deve
gar da 355 mm aproximadamanie. O encosto deve
sar inteirizo, sem nanhum lipo de venlilsgio ou
aberiura, fabricado em polipropieno copolimero
njetado & moldedo anstomicamarte com
acabamento polido. Suas dimenstes aproximadas
vern ser 320 mm de largura por 185 mm de
=ltyra, com espessura de parede média de 3,5 mm,
A peca deve possuir cantos amedondados @ unir-se|
2 estrutura por meio de ehcaixas da suas
syvidades posteriones aos Whos da estrulura
etélica da cadeira & ser travado por dois pinos
ratratels injstados em polipropilens copolimars, na
mearna cor do encosto, dispensando a presenca
e rebites ou parafusos, & aslrulusa deve sar
fabricada em tubos de aco industrial, compasla por
pernas e travessas em tubo de secdo cincular com
dldmatre de 19,05 mm e espessura de parede de
1,06 mm e "L's" fabricados em tubo de secdo
quadrada 20x20 mm e espessura de parede de 1,2
mm. AS pecas davem ser unidas entre sl por melo
de solda MIG. O conjunic deve receber
[ratamentos de banbos guinticos e pintura eposl
(pd), o que possibilita profegdo contra oxldacho &
maior vida Okl & esbrutura. Mag ponias dos tubos
Hoa pée a cadeira deve receber ponteiras plisticas
de polipropiano para acabamento, & nas
lextremidades das fravessas devem ser colocadas
ponlbeiras de polipropiiens com aba para protegio
das esiruturas quando as mesmas 280 empilhadas
no fransporte. Tolerdngla méaxima para variagio de
medidas dimensionais {+ ou =) 3mm, Para garantic
qualidads, durabilidade & resisténcla, o ltem deve

CHPJ: 19.322.223.0001-01

ir 08 seguintes docurnenios que devem ser
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resentados Juntamente com a proposta iniciak; -
udo emitide por laboratdrie acreditado pelo
MMETRO atestando a resisténcla ao impacto
0D, da resina plastica no ABS, media de no
inimo 250 /M. Laudo emitide por laboralddio
itado pelo INMETRO de acondo com a MBR
TOB8:2023, cormasdo por exposico & nevoa
alina com no minimeo 2.000 hores. Laudo emitida
ar labaraténo acreditado pelo INMETRO dea
cordo com & MBR 2085:2015, corrasdo por
®pOSICED & streosfers Omida salurada com no
imime 1,600 horas, -Lawdo de acordo com a
T D T021/13 & NBR 104432008, com
esullade de espessura da camada da tinta n&o
nferkar a 50 micras. -Laudo de acordo com a
ASTI D 27942010, atestando que a finfa suporia
mals de 0,040 kg.m sem causar frincas. -Laudo
lemitida por laboratério acreditado pelo INMETRO
de acorda com & ASTMD 7202017 guanto a
resisténcia a tensdo por flexdo do ABS. Relaldrio
e ensaio de acerdo com & norma ASTM
E1645:2021 da detarminagdo do teor de chumbo
na pirura. Cerbificada de Conformidade emiida
oar uma DCP, comprovando qus o fabricants tem
e processe de preparacio e pintura da
rficies matslicas garantindo o afendimento &
rmidade &3 normas; MBR B095:2015, NER
1T0BE:2023, NER ASTM D T091:2013, MEBR
104432008, ASTM D 3350:2017, MER
11003:2008, ASTM D 523:2014, ASTM D
84:1983, MBR 60261983, ASTM D 3363:2020
BR 10545:2014 ~Calélogo tecnico do produto,
5 quas necessariamants constardo imagens a
sanhos com cotas, comprovando que o item
o faz parie de sua linha de fabricacio. -
eclaragio de garantia emitida exclusivameanie
fabricante, alestando que & garantia minima &
e 02 anos DeclaragBe do fabricante aulorizande a
tlizagdo da marca quando o licitante ndo foro
abricanta .
21 - COMJUNTO ESCOLAR, MESAE Conj. 300,001 5.400,000 1.620.000,00
EIRAS: 01 [uma) mesa & 04 [gualro) Cadeiras
suparficia da mass dave sar confeccionads em
aminado de alla pressdo lipo lousa escolar na cor
anca para uso de canatas fipo WEM-7T ou
imilares, possibilitando que os usudrics possam
resvar ou dessnhar eob sua superficie & qua
gla faciiments removivel, Mesa: Altura: 80 cm /
ampa; 80 cm % 80 cm / Tokerfncia de +/- 2%
esa; tampo em MOP ou MDF, com espessura de
1& mm, revestido na face superior em laminado
elaminico de alta pressdo, 0,8 mm de espessura,
ipe lousa, Na cor Dranca (comprovar gue o
eveatimants & am lousa por melo do formeceadaor],
nios arredondados, Revestimenic na face
nierlor em laminads metaminico de baiza pressdo
EP, na cor branca, Dimenades acabadas S00mm
largura) & B00mm [profundidade) x 13, 2mm
[espessura), admifindo-ge toleréncia de até + 2mm

25
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para kargura e profundidade & +- Tmm para
espassura. Fixagdo do fampo 4 esbrutura através
da; OB porcas gamra rosca mélrica m {didmetro de
& mm ). Topos encabegados com ia de borda
fermopléstica exdrudada, confeccionada em pye
{eloreto de polivinila); pp (polipropdanc) ou pa
{podetlleno), com &oquotprimer&guot; na face de
icolagem, acabamento de supearficie texiurizada, na
cor amarsla - colada com adesivo &guothol
[malting&aquot;. Resisténcls ao arrancameanto
minima de 700 (ver fabricagda). Laterais revestidas
oo o mesmo matarial @ cor do ampo superlos,
cantos arredondados, fixado & estrutura por
parafusos auto-atarrachantes. Estrutura da mesa
composia de: pée confeccionadas em tubo de ago
icarbone, laminado a frio, com coslura, Secgia
circular digmetro de 38mm (1 1/28quot:), em chapal
16 (1,59mm); travessas am fubo de ago carbono,
aminado & frio, com coslura, secgdc retangular de
20 x 40mm, em chapa 18 {1,5mm). Ponielas &
capatas, am polipropilens copolimens virgam,
senty de cargas minerais, injetadas na cor amanela
fixadas & estrutura alravés de encalde & pino
EXPanSar. Pintura dos elemantos melalicos em

imta am pd hibrida epdxi  poliester, elelrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espassura
minima de 40 mécrometros na cor cinza - ref ral
040, Pés eom protetores de plistco PP também
na cor amarela, Cadelra: Assanio: 40 cm {lergura)
% 31 cm (profundidade) 35 cm {atura de assentoc ao
Ae) Encosto: 40 om (largura) x 20 cm (alura do
mszenic ao encosto] Tolerdncla de +/- 2% Assanto
g encosto em polipropileno copolimero virgem,
isanio de cargas minerals, Injetados, na cor
amarala,nos moldes do assanio & do encosto deve
zar gravade o simbaole internacional de reclclagem,
apresentande o nimers idenlificador do polimera,
datador de lotes Indlcands més e ano de
abricagio, a Menlificacio do models & o nome da
pmprasa fabricante do componanta injetado,
Eslrutura em Wbo de ago carbono lameénado a frio,
costura, didmetre de 20,7 mm, em chapa 14
(1.8 mm}. fixagdo do assenio ¢ encosio infetados &
pslrutura através de rebiles de ‘repuxs”, dimetro
da 4 8 mm, comprimants 12 mm. Ponteiras o

sapalas, em pofipropileno copalimend vingam,

senio de cargas minerals, injatadas na cor
lamarala, fisadas & esirutera através de encaixe
nipg expanaor, Mos moldes das pontsiras
sapatas deve ser gravado o simboio mtermacional
g reciclagem, apresentando o ndmeno
dentificador do palimers, & identificagao do modeio)
s o nome da ampresa fabricante do componenis
elado pintura dog elementos metélicos em finta
e pd hibrida epdud [ poliéster, elatrostética,
brilhante, polimerizads am estufa, eapessura
Inima de 40 micrometros na cor cinza - ref ral
040, Pés com protetores de plastico PP tambsm
a cor amarela. Davar ser apreésentado junls com aj
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oposta inicial os seguinies documeanios ~Laudo
& cormosdo por exposlsdo em cdmara de névea
alina, conforme nerma ABNT B0S4:1983, com o
inima de 500 horas; -Laude de grau de
olamanto quando & densidade de distribuicBo
&8& bolhas conforme a nonma ABNT 53412015 dO
isento de bolhas *Laudo de grau de
olamento quando a0 tamanhs das bolhas
orme a norma ABNT 5841:2015 10 = sento de
Ihas -Laudo de grau de enferrujamenis confermad
marma ABNT iso 4628-32015 A 0= 0 % de drea
rmgada «Lawde de detarminagio da espessura
a camada da tinta conforme a norma ABNT
10:443:2008 & a norma astm d7081:2013, com
alor médio superior @ 100 pm; ~Laudo de
rminacio de aderéncia da tinta, conforme
rma ABMNT 110032002 versio corrigida da 2010;
Lacdo da determinacio de adardncia da tinta,
fme nodma astm 033592017 Laudo de
sterminagio de delerminagio da espessura da
amada de tinta, conforme norma ABNT
104432008 « ASTM DT099:2013 com o valor
nimea de 100 micras; <Laudo de teor de chumbo
pinivra conforme a norma; MBR MR 300-3:22011
Saguranga de Bringuedos — Parie 3: Migragao de
grios Elementos. Lel n® 11.762, de 17 de agosto
2008 {Fixa o Amite maxima de chumbsa
rmitido na fabricagio de lintas imobilidrias o de
infantil & escolar, vernizes 8 matenais similares
d& outras providéncias), com valor igual ou
rmanor gue 08750 por mg'kg. «Dedaragio de
garaniia emitida exclusivements pelo fabricanie,
ptestando que a garantia minima € de 01 ano
contra quakguer defelto de TabricagBo. Declaragio
do fabricanta autorizando a ubilizagho da marga
quando o Licitanta ndo for o fabricania -Todos os
audos deverdo ser emdidos por um laboraldric
reconhecido palo inmetno.
26 000122 - CONJUNTO COLETIVO ADULTO Conj. 100000 4.440,000 4.440.000.00
PMESA. O tampo @ injetado em termoplasiico de
enharia [Copolimens de Polipropilenc) e posaui
#gos longitudinals e fransversals distribulidos ao
nga da sua suparficie. O tampa esth disponival
laminado melaminico de alta pressio em sus
ca superior, o qual & colado com adesive
icomponents. O [aminado possul espessura de
& mm e acabaments texturizade na cor cinza, Em
ma de suas latarais possui dois acoplamentos
ue realizam a fungde ‘connect’, encaixado ds
idades laberais das mesas com o objetivo de
gctar uma mesa A culra guando colocadas lado
lado. Em sua regific central possul um orificio
ircular, com objelive de receber acessdros tals
guardae-scl @ afing, A superdicie inferior do
contém os alojamanios para os pas
sicionados convenianl@meants um am cada
midade os pés da masa 580 fabocados em
mopi&stico de engenharia (Copolimers de
Polipropllena), & possuam gaomalria relangular

ZRpIign 515aTHID-a 5%t bSO S Decopiin asinado slalmuinammnbe, confoome LIP3 220 001 2 el 340550000



a

PROCESSO!
FOLHA: Y60

CONSORCIO INTERMUNICIPAL MULTIFINALITARIO DA ASSO

CIACAD DOS MUNICIFIOS DO LITORAL

AGRESTE POTIGUAR = CIM.AMLAP
RUMA DEMOCRITD DE SOUZA PAIVA, B63 LAGDA NOVA - NATAL RN

CHPJ: 19.322.223.0001-01

gtante ao longo de Wodo Seu camprimeanto
parentz, & extramidade superior dos pés possui
rmalo clnkco com obdetivo de fiwar-se, por
niarferéncia, acs alojamentos presentes na pana
nferior do tamgso @ garantir a integridade &
stabilidade da masa. A extremldade infarior dos
&%, no tamanho adulto, recebe sapala plastica
regulagem de aktura, a fim de propiclar o
ivelamento da mesa e evitar o contato direto dos
com a supsarficle de apoio, CADEIRA Conjunto
asanvohidn para manter 8 integridade do produlo
uportando todes o8 niveis de resisténcia e
urabilidade prescritos como requisilos da
genharia pelas normas bécnicas. A estrutura &
abricada a partir de Wwbos de ago 1010/1020, de

o redonda com @15, 05mm a 1,5 mm da
sepessura de parede dobrados e soldados pelo
processo de saldagem MIG. Para dar acabamento
nas ponlas dos WHos $0% pes & estrulura recabe
ponteiras plasiicas injeladas em termopléstico de
=angenharia {Copalimern de Polipropllenc). Toda a
estrutura récebe uma protecio da preparacio da
superficie metaiica em nanclecnologia (nano
lcaramica), & revaslimanto elatreestatico epdxi em
pdy, que garante profecdo & malor vida Gl ao

produts, ASSENTO Conjunto estrutural de apolo
para @ allvidade de sentar & com a finalidade de
comadar o usudrio de manaeia conforiavel @
lergondmica. O assento & produzido am
armoplastico de engenharia (Copolimean de
lipropieno), fabhcado pelo processo de injeclc
+ mokdada anatomicaments com acabamenio
bexlufzado. Possui dimensbes aproximadas de 400
in (largura) x £20mm (profundidada)
apresantanda am suas extremidades cantos
arredoncados, Possul ainda abertures longiudinais
sua superfiche, gue faciita & transferéncia
ica, E fixado a estrulura por meio de encaixe
am sua parie fronlal g por dols parsfusos para
Jastico 5§ ¥ 20 mm em gua parte tragea.
MCOSTO Componente utilizado como
mustentacio da regido do aposo lombar a que
nossui a funcicnalidade de acomadar
confortavelmente as costas em um desanho com
rancordancias de raios @ cursas ergondmicas, 8
que modelam de forma agradavel @ anattmica aos
ais variados biotipos de usuarios. O encosto &
abricado am termoplastco de engenharia
{Copaolimero de Poliprop@ena) injetado @ moldada
anatamicaments com scabamants texturzado,
sam dimangdes de 398mim {largurap2Somm
allura)apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. O encosto & unido & estrutura par
dupla cavidade na parta posterior do encosio, que
en ancatca na estrutura metalica. O ravamenio do
ancosto 5@ dd por dois pinos fixadoras, injetados
am tarmoplastico de engenhana (Copalimarn de
lipropitens) na cor do encosto, dispansando a
ssanGa de rebites ou parafusos. Possul ainda
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berturas longitudinais em sua superficle, gue

ilila a transferdncia térmica. DIMENSOES: mesa
altura da mess T35-TE0 mm, largura do tampo

12801 mm. Cadeira — albura do assanto 480 mm,
rgura do assento 395 mm, profundidade do
sganto 422 mm, argura do encosto 398 me,
ftura fotal da cadaira 736 mm.

DO00123 - CARTEIRA COM PRAMCHETA, LMD 400000 694 DE0l 2776, 320,00
STERAL O Gonjunto E s trata de uma cadelra
ssoolar com prancheta leteral fixe acoplada a
szirulura. Deve sef composto por estrutura
otdlica, assanto, ancosto, porta livros @ pranchola
pideticas. A prancheta deve ser Injetada am ABS
ingem com as seguintes dimensses 520 mm da
ompriments por 316 mm de langurd & espessura
inima de parede de 3 mm que parmita a inssrcio
de wma folha A4, relacionada em 207, em sua
superficie de frabafo. Ela deve poasuir porta
anatas de 280 mm x 24 mm e deve ser fizada ao
suporte estrutural por meio de condra tampo
njetado em polipropilenc dotado de 5 encaixes. A
altura da prancheta ao ch#o na regldc de apaio do
cotovelo deve ser de 685 mm ¢ a mesma dave
possulr uma inclinagdo de 10" com o plano
orizantal afim de proporcicnar maior conforto
rpondmico 20 usuario. O assento dave ser
abricado am pofprogileno copolimeant injetadao,
oldade anatomicaments com acabamento
texturizado e com aberturas para ventilagdo, com
dimensdes de 465 mm de largura, 410 mm da
profundidade, 5 mm de szpessura de pareds ¢
antos amedondados, unidos a esirutura por melo
e 4 {quatra] cavidades reforgadas com aktas, que
devem acomodar parafusos para pléstico FL de
didmeldre 5x30 mm fenda Phitlips. & albura do
assento ate o chéo deve ser de 480 mm. O
costo em polipropileno copalimarno Injetadao,
cidado anatomecamenta com acabamanio
exluizads @ aberuras para venl#agio, com
dimensdes de 460 mm de largura por 330 mm de
altura, com espessura de parede de 5 mm & cantos
arradondados. Deve ser unide & estrutura por melo
da suas cavidades postarorss qus 52 encaixam 3
astruiura maldlica, travada por dois pinos retrétais
npetados am polipropilent copodimeno na cor do
ancosts, dispensando a prasanga de rebites ou
parafusoa. O porte-lvros deve ser produzido em
polipropileno copolimaro virgem pelo procasso de
njegio de termoplasticos, Els deve ser totalmente
echado nag partes |aterais e tragedra & com
ab=rturas para ventilaggo na pare Inferdor, A
abertura frontal de acesso ao porta-livres mede
2T0mm x BEmim, & sua profundidade deve serde
270mirm. Deve acoplar-ss 30 gesento através de
abas gue se profongem de c2sla @ jJuntam-ge com
A estrutura onde devem ser fizadas por <
parafusos. A estrutura dave ser fabricade em twbos
e aco 1010/1020, sendo & base de ligagho do

27
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secta0 ablonga 16530 mm & espessura de pareds
e 1.5mm dobrados, Duas travessas horizontaks
am lubo de 22 mm de didmetro e 1,2mm de
sspessura de parede que senvam de encalde para
o suporte da prancheta. Esse por Sua vaz deve ser
abricado em um tubg 18 mm de didmetre e 1,2
m de espessura de parede. Todas as pegas da
=sirutura metalica devemn ser unidas por solda
I3, tratadas em conjuntos de banhos guimicos &
ntadas com tinta epdud (pd}, que garanta proleciol
anlioxidante & uma maior vida Ol 20 conjunio,
alam disso todas as pontas dos [ubos devem ser
pbartas buchas plasticas. O assenio e o encosto
apresentam coma opcional alma estcfada com
gspuma laminada de espessuraigual & 20mm e
densidade 26 (fgura 2). A aima estofada deve ser
ortada an assanio por meso de parafusos phillips
3.5xBmm para plasico, & &0 encosto por melo de
gncaixes. Tolerdncia maxima para varago de
edidas dimensicnais (+ ou <) 3mm. Fara garantir
a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deva
possUir o8 saquintas documantos que devarnm sar
spresentados juntamente com a proposta inkcial: -
audio emitido por laboratdrio acraditado pelo
MMETRD afesiando a resisténcia ao impacio
0D, da rasina plasfica no ABS, media da no
fniimo 350 UM. Lavdo emitide por laboratdnio
acreditado pelo INWMETRO de scordo com & MER
TOBE2023, corrosin por exposicio & navoa
saling com no minime 2,000 horas, Lavdo emitido
por laboratddo acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR B025:2015, comosdo por
pepogicio a4 atmosfera Omida saturada com no
inime 1,800 horas, -Lauda de acorda com a
ST D 7091713 e NBR 104432008, com
esuitado de espessura da camada de tinla ndo
nferior a 50 micras. -Lawde de acords com 2
D 279472010, atestande que a tinta suporta
gls de 0,040 kg.m sem causar irincas, -Laudo
amitido por laboratdnio acreditado pelo INMETRO
e acordo coim a ASTMO7T30:2017 quanio &
asistEncia a lensdo por flexdo do ABS. Relaldsio
de ensaio de acordo com a norma ASTHM
16452021 da delermnacie do tear de chumbe
a pintura. Cedificado da Conformidacda amitido
por ume OCP, comprovando gue o fabricanta Lem
@l processn de prepasapio 8 pintwa de
suparficies matalicas garantindo o atendimanto e
canformidade &8 normaa: NBR 80952015, NEBR
T0EA:2023, MBR ASTM D T081:2013, NBR
104432008, ASTM D 3358:2017, HBR
110032009, ASTM D 523:2014, ASTM D
27941903, NBR B0S6:1083, ASTM D 33632020
BR 105452014 -Catalogo técnico do produto,
e quals necessariaments constardo imagens e
desenhos com cotas, comprovands que o fem
oferiaco faz parte de sua linha de fabricagdo, -
Declaragio de garantia emitida exclusivaments
edo fabricants, atesiando gus a garantia minima &

e
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e 02 anos Declaragio do fabricante auicrizando a
utilizagdo da marca quando o iciants ndo for o
fabricante

28 |0000124 - SISTEMA DE SUPERFICIES Sistama LMD 1000000 2,778,320 2.775.320,00
para multiplas fungbes como escrevar, projelar
focar, composto de paindis com dimensfes da 2280
irmm de comprimento & altura da 1200 mm, pare
usc Interno em ambientes pedagogicos,
adminisirativos, circulagtes, dreas comuns ¢
autres. painégls compostos por substrato de MODF,
ida 18 mm de espessura, revestido na suparficie
frontal com laminado de alta prasséo tipo lousa
branca brifhants com linhas horizontais & warticais
formardo quadrados com 50 x 50 mm, com f&cil
remogao da tinta do pincel 3 seco de espessura
minima d= 1 mm. colagem dos revestimantos
frontal adesivo bl componente, superficle posterios
do painel em BP branco 1x. bordos encabecados
am fita de borda pp espessura de 2 5mm.
cabamento lkso fosco. colagem da fita de borda
com adesivo kot meling. cantoneiras para

rmaterial polimérco infetado em ABS, em duas
5 denominadas base e capa, medindo 120mm
largura) & 120mm (profundidade) x £0mm
SEPOSEUrA) QUE SB encalxam entre si por meio de
registros & envolvem o conjunto painel-perfis de
horde, acabamenio extema de superficle; brilhants
espelhado. Tolerdncia maxima para varlacio de
edidas dimensionais {+ ou -} Imm. Para garanii
qualidade, durabifidade & resistdncia, o item deve
Zuir og geguinies documentos que devern sar
presentados Juntamente com 8 proposta nicial:
Laudo da comosao por exposicio em cimara de
oa saling, conforme norma ABNT 509415835,
o minimo de 500 horas; «Laudo de grau de
nolamanio quendo a densidada de distribusgso
3% bolhas conforme a norma ABNT 58412015 di
lgenio de bolhas *Laudo de grau de
agmpolamento quendo &0 tamanho das bolhas
coifarme & norma ABNT 58412015 10 = isenio de
valhas -Lawde de grau de enferngamento conformey
s nonma ABMT ise 4828-2:2015 1 0 = 0 % de &res
anferrujada «Lavudo de determinacio da espessura
da camada de tinta conforme a norma ABNT
10443:2008 & a norma astm d7091:2013, com
walor médio superior & 100 pm; ~Lawde de
detarminagdo de aderdncla da Unta, conforme
norma ABMT 11003:2008 versiio corrigida da 2010,
sLaudo de deferminagio de aderéncia da tinta,
conforme norma astm D3352:2017 -Laudo de
determinacdo de delerminagio da espessura da
camads de tinta, conforme noma ABMNT
10443:2008 & ASTM D7001:2013 corm o valor
rminime de 100 micras; *Laudo de tecr da chumba
na pintura conformea & norma; MBR MM 300-3:2011
- Seguran;a de Brinquedos — Parte 3: Migragho de
Ceros Elementos, Lal n® 11.762, de 17 de agosto
dig 2008 {Fixa o limite maximo de chumbe

o
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CNPJ: 19.322.223.0001-01

ermitide na fabricagio de tintas imobiiarhas e de
&0 infanlil & escolar, vemizes & materals similares
da outras providéncias), com valar igual ou
nerque 0,3750 por mgikg. Declaragis de
rantia emilida exclusivameantie pelo fabricante,
ndo que a garanlia minima & de 01 ano
qualguer defeile de fabricacio. Declaracio
fabricants autorizando a ulillzagdo da marca
nde o Licitante ndo for o fabricants -Todos os
avdos devardo ser emitidos por um laboratdrio
nhecidoe palo inmealro.

0 DOS MUNICIPIOS DO LITORAL

ALOR GLOBAL LOTE |

832.120,00|

LOTE Il

H'emlnesr:rh;:ﬁa

Marca

Linidade
Medida

Quant.

Prego
Unit. (RS

Vir. Total{RS)

29

0000126 - CONJUNTO REFEITORIO GOM TAMPO
INJETADD COM B CADEIRAS ADULTO A mesa
deva ser composts por tampos modulares fabrlcada
am ABS injelado de allo impadcia, formada por 3
Sdulos que sa fixam & estrnutura por meda de
encaxes, endo 4 encaixes nas lalerals da mesa (2

s cada lado) & 3 encaloes centrals por modulo e 4
arafusos por mébdulo, Apds montada a mesa made
1840wB10mm & tarm TE0 de allura. A estrutura deve
ser iormada por um quadio Tabricado am tubo de ago
01 1020 de secio 20x4 Gmm com 1.2mm

OMEosio por 3 ravessas e 2 cabeceiras. As permas
evem ser fabricadas em tubo de ago 10101020 &
1.172"% 0.8mim de parede @ encaixadas sem o uso de
parafusos, MNa axiremidade inferior de cada pé existe
e Uk sxpata com regulagsm de altura para
ivelamenls da mesa, labricada em polipropdena,
odas as pegas matalicas gue complie a mesa
poabam tratamento anticorrosivo & pinfura em tinta
pdxi. Cadeira. O conjunto & composta por &
cadairas, ela deve sarcomposta por esiruturs
elalica, sssento, encosto, pontairas, sepatas &
xadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve
isar confeccionado em polipropileno copolimerno
njetado & moldado anatomicaments com
acabamento tecdunizedo 6 dimenefes de
Aprosimadamenta 400 mm de langura, £20 mm de
ndidade 4 mm de espessura e parede com
antos arredondados, montades & estrutura por meio
e um @ncaixe am tode o tube da basae da frente da
adeira & 2 (duns) cavidades reforgadas com aletas
e ZFmim co eepaEsurs, que acomodam parafusos
AUlD atamaantes para plastico de didmetro 5225 mm
enda Phiflips. Na parte frontal, gue fica em contalo
COM 85 pemas ¢o usuaro deve ser provido de borda
arredondada com ralo a fim de niio chsiruir a
grculagdo sanguinea. A allura do assanto abé o chio
5 da 480 mmt. O encosto dave sar intaings, sam
anhum tipo de venlilagic ou aberiura, fabricado am
nolipropilerno copofimens injedado & moldado
anatomicaments com acebameanio texturizado. Suas
imensbes 80 375 mm de largura por 200 mm de
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AGRESTE POTIGUAR - CIM.AMLAP
RUA DEMOCRITD DE SDUZA PAIVA, 843 LAGOA NOVA - NATAL RN

CHP.E 19.322.323.0001 =111

altura, com espessura de parede média de 3,5 mm.
5 paca deve pogsulr cantos amedondados g une-se a
Estrutura por meio de encaixes de suas cavidades
posteriores aos tubos da estrutura meldlica da
icadelrs & deve ser travada por dois pinos refrateds
injetados erm polipropilens copolimaro, na meema cor
do ancosle, dispensando a presenca de rebites ou
parafusos. A estruiura deve serfabricada @ partir de
bubos de secedo redonda com @ 12,05 mm & 1,5 mm
ide espessura de parede dobrados e soldados, O
conjunto estrutural deve recebe banhos quimicos e
pintura Epbxi em pb. As extramidades das pamas da
adeira recebem sapatas plasticas de acabamenio
oleranca mexima para varacao de medidas
imansionals [+ cu =) 3mm, Para garantira
qualidade, durabilidade & resisténcia, o itam deve
nossUir 08 seguintes documenios que devem sar
apradentados juntaments com a proposta iniclal:
audo emitido por laborataria acreditado pelo
INMETRO atestando a resisténcia ao impacic 200,
da resina pldstica no ABS, media de no minime 350
M. Laudo emitide por laboratdrio acreditade pelo
INMETRO de acordo com a NBR 170382023,
comosSo por exposicho & nevoa aaling com no
mimimo 2.000 horas, Laudo emitido por [aboratdrio
acreditado pelo INMETRO de acordo com 8 NER
052015, corroslo por exposicio & almosfera
mida saturada com no minimo 1.8600 haras. -Laudo
de acords com a ASTR O 7091/13 a NER
104432008, com resultado de espessura da camada
da finla ndo Inferior a 50 micras. Laudo de acordo
arm & ASTM D 27942010, stestando que a linta
suporta mais de 0,040 kg.m sem causar frincas. -
Laudo emitide por laboratbrle acreditado pelo
INMETRC de acordo com a ASTMDTEC:2017 guanto
3 registéncia a tensdo por exio do ABS. Relatdrio
A ansain de acordo com & nomma ASTM
E1845:2021 da delerminagio do teor de chumbo na
pintura. Gertificada de Conformidade emitido por uma
QOGP comprovanda gue o fabrcants tem seu
rocesso de preparagdo & pintura de superficies
meatélicas garantinds o atendimento g conformidads
4z normas: NEBR BOGE:2016, NEBR 17088:2023, MER
M D 7091:2013; NBR 104432008, ASTM D
(3359:2017, NBR 11003:2009, ASTM D 523:2014,
ASTHW D 2704:1883, NBR 80961963, ASTM D
13632020 MBR 10545:2014 -Catilogs técnico do
sroduto, Nos quais nacessaramante constarko
agens e desanhas com cotas, comprovando gue o
am ofertado faz parte de sua linha de fabricagdo.
aracio do fabricante autorizandoe a ulilizagio da
marca quando o liciiante néo for o fabricante -
Declaragdo de garantia emifids exclusivaments pelo
ricants, atestando que a garaniia minimsa & de 02
Anoe
30 0000126 - COMIUMTC REFEITGORIO COM TAMPO an. 1000,00{4.400,000] 4.400.000,00
INJETADD COM 10 CADEIRAS INFANTIL. A mesa
BYVE 587 composia por fampos modulares fabricada
m ABS injatado de alic impacte, formada por 4
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1

rmddulos que se fixam & estrutura por meio de
encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2
de cada lado) 8 3 encaxes canfraiz por médulo & 4
parafuzcs por médubo. Apds montada a mesa mede
2440x810mm e tern S90mm de aftura, A estruiura
deve sar formada por um quadro fabricado em fubo
de ago 10101020 de segdo 20x40mm com 1,2mm
composto por 3 Iravessas & 2 cabectiras. As pernas
devem ser fabricadas em tubo de ago 10101020
1.112"% 0, %nm de pareds & ancaixadsas gam O uso de
parefusos. Ma extremidade nferior da cada pé exista
e uma sapata com regulagem de alturs para
nivelaments da mesa, fabricada em polipropdenca.
Todas as pegas metalicas que complie a mesa
recabam tratamento anlicorroeivo @ pintera em tinta
Epded. Cadaira. O conjunto & composio por 10
icadekas, ela deve ser composia por; esirutura
astalica, assento, eancosto, ponielras, sepatas e
fizadorss plésticos, e dois parafusos, O assento deve
zar confeccionsdo em pofipropileno copolimeang
njeiado & moldade anatomicameants com
acabameanio texturizado e dimenstea da
aproximadameante 350 mm de kargura, 300 mm da
profundidade 4 mm de espessura de parede com
antos arredondados, montados & estruturg por meio
s um encaixe em lodo o ubo da base da frents da
adeira & 2 (duas) cavidades reforgadas com alalas
B ZMm de espessura, que acomodam paralusos
Aulo atamaxanioes para plasioo da diametro 5x25 mm
gndda Phillips. Ma parte frontal, que fica em contato
om @5 pemas do usudrio deve ser provido de borda
arradondada com raks a fim de n8a obstruir a
ireulacio sanguinea. A altura do assanio até o chio
A da 350 mm. O encosto deve ser inteirigo, sem
anhum lipo de ventilagdo ou sberturr, fabricado em
pofipropileno copdlimen injetado e moldada
Aanatomicaments com acabemento texturizado, Suas
dimansfes g50 375 mm de largura por 200 mm de
allura, com espassura de parede média de 3.5 mm.
A peca deve possuir canios amedondados & une-ae &|
sirutura por maio de encalzes de suas cavidades
postariores eos tubos da estruture metslica da
adaira 8 dave sar travada por dods pinoa retrétels
mjelados am polipropilenc copalimero, na mesma cod
do encosto, dispeneando & presence de rebites ou
parafusos, & estrutura deve ser fabricada & partir de
iubos de secglo redonda com @ 15,05 mm & 1,5 mm
e espesaura de parede dobrados e soldados, O
onjunts estrutural deve receber Banhos guimicos e
tura Epdxl em pd. As extremidades das permas da
adalra recabem sapatas plasticas de acabamento,
olerancla méxima para variacio de medidas
dimenslonais (+ ou <) 3mm, Para garaniir a
qualidade, durabilidade & reslsténcia, o item deve
possuir 05 seguintes documentos que devem ser
apresantades juntaments com & proposta inicial
audo emitido por laboratdric acreditado pefo
HMMETRO atestando a resisténcia ao impacto 200,

da resina plhstica no ABS, media de no minimo 350
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M. Laudo emitido por leborattnio ecraditado palo
NMETRCO de acordo com & MBR 1T7088:2023,
s80 por exposi¢io @ nevoa salina com no
inime 2.000 horas, Laudo emitido por laboratbrio
creditado pele INMETRD de acordo com a NER
5:2015, corrosda por exposicio i atmosfora
méda saturada com no mirimo 1.600 horas, -Laudo
& acordo com a ASTK D 709113 & NBR
104432008, com resuliado de espessura da camada
finta néio Inferdor a 50 micras. Laudo de acordo
a ASTM D 2704/2010, stestando que & tinta
uporia mais de 0,040 kg.m sem causar rncas, -
lLauda amitido par labaratbrc screditada palo
INMETRC de acordo com a ASTMDTI0:2017 quanto
la resisténcia a tensfic por flexdo do ABS. Relaldrie
de ansaio de acordo com a norma ASTM
E1845:2021 da determinagio do taor de chumbo na
pintura. Cerificado de Conformédada emitido por umsa
OCE, comprovando que o fabricante tem seu
processo de preparagao & pintura de superficies
matélicas garanfindo o atendimanto e confermidade
& nommas: NBR 8095:2015, NBR 17088:2023, NBR
Thi D 7081:2013, MBR 104432008, ASTM D
502017, NBR 11003:2008, ASTM D 5Z3:2014,
Thi D 2794:1893, NBR 80061983, ASTM O
363:2020 NBR 105452014 -Cataloge Wbonico do
uto, nos quals necessarameants constardo
magens ¢ desenhos com cotas, comprovando que o
term ofertado faz parte de sua linha de fabricacio.
aclaracio do fabricanie autorizando a utilizagso da
arca quando o licitania ndo for o fabricantal -
eclarago de garantia emitida exclusivamente pelo
bricante, atestands que a garantia minima & de 02
0%

y 00127 « COMJUNTO MEREMDA, GOih 02 Conj. 100,001 5,500,000 S50.000,00
JGARES COM CADEIRA SUPERVISOR Masa
tampo confecconado em MOP de 12 mm
vestido nas duas laces em laminado BP (Baiza
Pressdo) na cor branca, fixada & esinftura por meio
g parefusos e buchas tipo americana, Todas os
erlmeiros intemos e axlemas em bordas de PYE
i 1807 na cor vermalha, O tampe pogsul 4
vidades contendo cada uma cadeira em resina
rmopléstics injetada manobloso com apoic para og
, Bbarturas para vantilagio laterals & traseira,
zento estofado & com cinto de seguranca regukivel
nylan &m ¢ada assanto, toda a superficie em
anlalo com a crianga deve possuir superficie
ndada e ergondmica. Area (il do agsento de
300 % 240 mm. Alture enire o assento @ o lampo de
160 mm. O assenio devera possuir acabamentd
farredondado para néo machucar as permnas da
crianga. Lado posterior da masa em forma de arco
-om 1000 mm de drea, permifindo o fécil acesso do
usudrio em tedos 0% pontos da mesa. Altura

ofchae 760 mm, Estrutura de sustentagao do

o formado per 3 colunas em tubo oblongo 28x58
1.5) com um tubo redondo de 1 % (1.5) calandrado

formato de arco para sustantaglo inferior das 4
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lrcunferErﬂa fixacta por meio da solda MIGRAG,
=3 em wba 1% (1.5) fixadas as colunas por melo
de soida MIG/MAG em todo seu perimetro,
arminagios do tubo em sapatas injetadas
antliderrapantes em polipropileno copolimero virgam,
sento de cargas minerals, infeladas em cores
ariadas, fixadas 4 estruiura atraves de encaixe. Nos
oldes das ponigiras e sapalas deve ser gravado o
simbolo intemacional de reclclagem, apresantando o
amero identificador de pelimero, a identificag8o do
cdelo, e o nome da empresa fabricante do
omponanta injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores dupios com miolo
giratério de 5 ou 6 mm de didmetro (tipo insert),
ndicando més & ang de fabricaclo. Toda a estrutura
ratalica & fabricada em tubs de ago industrial
tratados por conjuntos de banhos guimicos para
rotecEn & longevidade da estrulura mtarigados por
solda MIG e pintados alravés do sistema epdxi po, O
maobillérs ndo deverd razer nenhum risco para os
pebds, A Cadelra Giraldria deve ser constiluida de
as3ento & ancaslo; plaiaforma, colung & base com
odizio. A astrutura de sustentaco do assents &
ancosto deve ser fabricada em tubos de ago 10107
020 com & 22 20 mm g 1,50 mm de espessura de
ade, fosfatada e pintada com tinta epdxi pd. Os
tubos devem ser curvados e furados para acoplarem-
B a0 assento & encosto wnindo-s& com o
macaniemo onde serfo ficados por 4 parafusos
Wl 12" mm sexfavados flangeados. O conjunio
deve ser entdo acoplando ao pistio a gas e esse
acoplado & base de ¢inco pernas com sapaltas. O
assento deve ger produzlds em polipropileno
ppalimera injelado & maldado anatomicaments com
acEiamento textunzads, com dimansdes
aproximadas de £65 mm de largura, 470 mm de
profundidade com 5 mm de espessura de parede
corm canios arredondados, unidos & estrufura por
reio da 4 (qualio) porcas aparafesades (bucha
americana WH13mm); & 4 (quatre) parafusos
sextavados flangeados ¥'x1.1/2", Sobre o assenio
deve axislic um astofamento com alma plastica fxado
50 mesmo por meio de parafusos pare pléstico, A
altura do assenio ao piso deve ser regulével de 410 &
520 mm aproximadaments. O ancosto deve sar
abricada em polipropilens copalimers njelado &
cldade aratomicamente com acabaments
axturizado, com dimanades aproximadas de 480mm
de largura por 330mm de altura, com espessura de
parade de Smm e centos aredondados, unido 4
estrulura metalica pelo encalxe de dupla cavidade na
parte postenor do encosto, sendo ravado por dois
pinos fixadores plésticos injelados em polproplenc
copolimears, na cor do encoslo, dispensando a
presenca de rebites ou parsfusoa. O ancosto dave
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gite am chapa de ago 10101020 de espessura
2 65mm, fosfatada pintada com tinta epdxi pd
Dotada de slavanca pléstica para acionamento da

hase penta pé deve ser fabricada ém chapa
1401020 de espesaura 1,20mm, fosfatada pintada
ram finta epdxl pd, coberta com carenagem Injetada
s polipropilena com acabamento texturizade, A

10 mm & comprimenio minimo de 285 mm &

dximo de 408 mm apraximadameanta, coberta com
arenagem injetada am polipropilena com
acabamento tecdurizade, Tolergncla maxima para
ariagdo de medidas dimensionals (+ ou -} Imm.
Para garantir 8 qualidade, durabilidade e resisténcia,
) ibemn deve possuir os seguintes documentos que
devem ser aprésentados juniaments com a proposta

e néwoa saling, conforme norma ABNT B094:1963,
am o minimo de 500 horas; -Laudo de grau de
gmpolamento quandeo a densidade de distribuicio
das balhas conforme a norma ABNT SB41:2015 d0 =
senla de bolhas <Leuds da grau de empolameanto
guandc ag tamarnho das bolhas conforme a norma
ABMT 58412015 10 = isenta de bolas «Lsudo de
grau de enferrujamento conforme a norma ABNT iso
4628-3:2015 i 0 = 0 % de Area enferryjada «Laudo
de determinagio da espessura da camada de linta
conforme a norma ABNT 10443:3008 & 2 norma
astm d7091:2013, com valor médio superior 2 100
. *Laudo de determinacao de aderéncia da finta,
conforme nonma ABNT 11003: 2009 versRo comrigida
da 2010; *Laudo de determinagio de aderéncia da
inta. confarme norma astm D3A59:2017 -Laude de
sterminagio de determinagSo da espessura da
amada da tinta, ssnfarme norma ABNT 104435:2008
-, .ﬁ.STI'u'I 070212012 com o valor minima de 100

icras; sLaudo da teor dg chumbo na pintura
sontorme a norma: NBR N 300-3.2011 -
Seguranga de Brinquedos - Parte 3: Migragéo de
srios Elementos. Lei n® 11,762, da 1° de agosto de
2008 (Fixa o limite méxime de chumbo permitide na
abricacao de tintas imobiliarias & de uso infantil @
agoodar, varnizes & materiais similares @ di oulras
providéncias), ¢om valor igual ou menor que 0,8750
por mglkg. *DeclaregSo de gerantia amdtida
swchusivamente pelo fabricants, atestanco que 8
narantia minima & de 01 ano confra quakguer defaito
de fabricacio. Declaragao do fabricante autorizando
3 utilizagdo da marca quando o Licitante nido for o

m laboratdnio reconhecide pele inmabna.

zguir furos para ventitagBo. O mecanismao deve sar

oluna a gés para regulagem de altura do assenta. A

colune deve ser com moviments & gés com curso de

inicizl: *Laudo de comosdo por exposiclo am cAmara

fabricante -Todos s laudos deverdo ser emitidos por

0001 28 - MODULD DE ARMAZENAMENTO DE

A UA GELADA EM ACD INOX - Corpa am [NOX
{, fechamenio superior a inferdor om ABS nas
ores opcionals: azul, wvarmetho, verde & cinza, com
ruura am parede de 4 mm (em qualquer corte
nsvarsal), possuindo 6 “castelos” para fiecso a

LMD

500,00

B.100, 000

4,050, 000,00
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astrutura retangular da basa, (ukbo 25 £ 25 mm)
tilizar para unidic enire basa doe piastion & eslrutura
stangular, parafusos especiais para plastico. O
edourg deve possuir os 12 vértices que compde
ciia Tarma em raks de no minimo S0 mm, sem
BRcoiros & arastas com quina Vivaao L4 NLE
orogorcicna maior higienizagio e facilidade de
mpeza, s pés do bebedouro devem sar am
pléstico Injetado na mesma cor da base e tampo,
formate seml esfarcs o ddmatro de TO mm.
ra de 38,5 mm, pareds da sapata com 3.5 mm de
sEpessUra, com olto “costelas” para estruturacio,
borda final am confato com o piso chanirado com
nolinacio de 457 & alura de 4 mm, com parafuso
gntral de 5/18 que permita @ sua regulagem. Base
z ada por meio de ubo de age 25 ¥ 25
drado na pareds 1,5 mm, formands um relanguta
240 x 280 mm, nas guato axlramidadeas
ntemas do retdngulo s5o soldados pedo processo
PIGMAG qualro tubos da ago 1' polegada da
ameatro ne pareda 1,5 mm, asses quatro tubos
=ardo soldados perpandicularments B astrutura
stangular para formar o8 quatso pas do modulo, &m
suas exiremidades buchas intermas com porca
nsartada da 516 pol. de diamelne qua raceberao as
apatas sbauladas. Soldas devem possuir superficsa
i2a & homogénses, nBo davendo apresantar pontos
antes, supsficies Asperas ou esconas. Deve ser
gliminados respingos a imegularidacdes de solfda,
=barbas e amedondados o8 canios agudos. Bordas
acessivels aos usudrios devem ser aredondadas. O
Isoiubo externs gue envodve a serpenting e o fubo
pllar, deve astd envollo por uma caps em chapa de
inox 18 (1,2 mm) com a finglidade de protecdo, Calhal
2T aluminic em relorgo nas exirembdaces com mao
ancesa @ Who de descarga da dgua na parte
aselra, Uma tomeira curla para uso de copos
Juas tormeiras com valvula de prossio para uso
direlo, iodas am 350 Com acabarmanis erormada,
Pla<a basa qua fiza a unidade condansadora am
chapa 18 (1,2 mm) com furacio para venlilagio a
ar:30 da unidada condensadara, o aterrameanto
deve ser fixado nessa mesma placa base. Tanque
esarvabona internc em ago inox 304, envohide am
sspuma de poliuretano com no minimo 4.5 cm dea
pareds nas latarais 8 base. Serpantina am cobia
revestido em tinta cerfificada para contaio com Sgua
pofdvel. Tarmostate com no minimo 7 ponios de
egulagem. Acompanha tubo fexivel para instalagio
direta am rede de dgua potével. Dimensdas @ sAlbura:
142 cm «Frante; 85 cm «Lateral: 42 5 cm Capacidade
s sArmazenaments de agua gelada: da 100 litros.
aracieriaticas gerais: *Reservatdrio infemo em Ago
Incx 304; “Unidede condensadora de 1/4HP,
Igalagdo térmica em poliuretano, relendo a
temperatura «Termostato intermo com regulagem fMxa
de 5° 4 165°C etomada de 3 pinos; ~Sarpeniing
interma em cobre, =Compressor INtermo com gas
efrigerante conforme legisiacio vigents. Vazéo
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rox,; 20 Litros d= agual hora <O gas & sar utilizedo
o processo de refrigeragdo néo poderd sar

judicial & camada ge ozbnlo, conforme proftocolo
da Montreal de 1987; Decrelo Federal n® 99,2680 de
O70EM80, Resolugdo Conama n® 13 da 1995, Dacrato
stadual n® 41.269 de 10/03/97 & Resolugio
ama n® 267 de 2000. E desejavel e preferancial
que o gas rafrigerants tanha baixo indics GWP
SquotGiobal Waming Potential &guot; - Potencial
da Agquecimento Global), conforms o Profecolo de
yoto de 1087 a Decreto Federal n® 5445 da
20505, devendo nesta opplo utilizar o gés
efrigerante &quot;R124e8quot;, <Dimenaionamenio
3 robusiez da facho, plugue & coneciores eléircos
ompativeis com a corrents de operacic, estando de
acordo com a determmagdo da portaria Inmetno f®
85, de 21 de julho de 2000, que determine a
chrigatoriedade de fodos oz produtos
slatroelatrfinikcos se adaptarem ao novo padrio de
plugues e iomadas NBR 14136, a partir de 1% de
anetro de 2010, Indicacio da voltagem no cordéo
e alimenlagdo, Embalagem e rotulacio; -Filmes de
proteciio nas superdicies externas do gabinete de
acil remagio. «Estruturas em EPS {Isopor) de alia
neidsda com elemantos maldados de modo a
arantir protecio adequada no fransports &
armazenamenio, *Rotulzgem da embalagem - devea
onstar do lado externa da embalagem, rétulos de
Acil leitura com idenlificacho do fabvicante e do
arecedor, indicagio de voltagem / frequéncla e
prieniagses sobre manuseio, rangporte 2
esiocagam. Manual de instrucdes: =Todo
squiparmento deve vir acompanhada de “Manual de
natruges”, em portugués, fixado em local visivel &
3=guro, contendo: «Oriantagdes para instalacdio e
orma de uso cometo; «Procedimentos de seguranca;
Regulagens, manutengio e Brpeza; «Cedificado da
garantia do fabricante indicando Procedimentos para
acionamento da garantia efou assisiéncia,
OBSERVACOES: Tolerdincia mawima para varlagio
e madidas dimansgionals (+ ou -} 3mm. Para garantir
la qualidade, durabilidade e resistancia, o item deve
noszuir oo sequintes documeantos que davam sar
spresentados juntamente com a proposta inksial: -
Creclaracio do febricanta, dando poderas ao Bclanla
ta comercializar @ marca cotada, (8 declaragdo do
fabricante lerd gue fezer refaréncia a esse cefdamal.
-Declaracio de garantia emilida exclusivamente palo
fabricants de doze meses (01 ano), contra quaisguer
defaitios de fabricacio do equipameanio. Declaracdo
do fabricante aulorizando o a utilizagio da marce
lquando o kcitants po for o fabricante

[WALOR GLOBAL LOTE Nl [13.500.000,00

Art. 9°, O pagamento serd efetuado na conta bancéria do Orgdo Participante, em até 30 (trinta) dias
apos a iquidagdo da despesa;
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§ 1° O pagamento estd condiclonado, ainda, a apresentagio pela contratada dos seguintes
documantos:
a) Mota Fiscal devidamente preenchida;
b) Certiddo Conjunta Negativa de Débftos Relativos a Tributos Federais e & Divida Ativa da
Unigo;
c) Cartificads de Regularidade de Situaglo - CRS, relative ac FGTS, expedido pela Calxa
Econdmica Fedaral;
d) Certiddo Negativa conjunta de Débito do Estado e Divida Atlva do Estado do domicilio ou
sede do licitante;
) Certid&o Negativa de Tributos do Municipio, do domicilio ou sede do licitante:
fi Certiddo Negativa de Débitos Trabalhista (CNDT), expedida gratuita e eletronlcamente palo

tribunal superior do trabalho:

q) Indicagdo do bance, agéncia e conta bancaria na qual serd realizado o crédito.

§ 2° O pagamento serd condicionado ao cumprimento das obrigaghes fixadas na presanta ARP.

§ 3° Nenhum pagsmento serd efetuado enguanto pendente de iguidagio qualquer obrigacio, por
parte da CONTRATADA, sem gue isso gere direfic a alteracio de precos ou compensagio
financeira.

§4° A ndo Indicagdo da situagBo do particular guanto 4 opcdo pelo SIMPLES implicara no desconto,
por ccasiac do pagamento, dos tributos e contribuigBes estabelecidas pele Secretaria da Receita
Federal para empresas NAQ optantes do SIMPLES.

Art. 10°% A existéncla desta Ata de Registro de Precos nlio obriga os ¢rgdos a firmar a futura
prestagio de senvigo, sendo-lhe facultada a realizaglo de procediments especifico para
determinada contratagdo, sssegurado ao partieular cujo preco foi registrade, a preferéncia, em
iguakdade de condigbes,

Art. 11. O prego, o quantitativo, o Prestador e as especificagbes resumidas do objeta, como também
suas possiveis altaragtes, serfo publicados, em forma de exirato, no Didric Oficial do Municipia.

Art, 12. A gualguer tempo, o prego reglstrado poderd ser revisto em decorréncia de eventual
redugiio ocorrida no mercado, cabendo ao ORGAO GERENCIADOR providenciar a convocacie do
Prestador registrado para negoclar o novo valor compativel ao mercado.

Art. 13. O recebimento e aceitagio dos itens registrados nesta ARP seguirio as seguintes condigbes:
a) O recebiments dos materiais devera ser efetuado pelo servidor cu comissdo responsdval
pela aceitagio dos itens desla ARP,

b) Constatadas imegularidades no objeto contratual, a Secretaria gerenciadora poderd;

b.1)  determinar sua complementagdo ou rescindir a contratagdo, sem prejulzo das penalidadses
cabiveis,

b.2) rejelta-tlo no todo ou em parte, determinando sua substituicio ou rescindindo a contratacio,
sem prejuzo das penalidades cabivais,

c) Nas hipoteses previstas na alinea anterior, a contratada terd o prazo méximo de 10 (dez) dias
corridos, contados a partir da data da notificagio, para cumprir a determinacBo exarada pela
Administragso.
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Art. 14, S8o sancBes passiveis de aplicaglio aos licitantes participantes desta ARP, sem prejuizo de

outras sanches previstas em legislagio pertinente, da respansabilidade civil e eriminal que seus atos
ansajaram.

a) adverténcia, nos cascs de infragdes de menor gravidade que ndo ensejem prejuizos a
Administragio;

b} multa de 1% (um por cento) calculada sobre o valor total do contrato;

al multa de 0,3% (trés décimos percentuals) por dia de atraso, até o maximo de 9% (nove par
cente) sobre o valor total do Contrate;

d) multa de 10% {dez par canto) calculada sobre o valor tetal do contrato;

e) suspensic temporéria do direito de participar de licitagdo e contratar com a Administragao
Piiblica pelo prazo de até 05 (cinco) anos, nos termas do art. 7°, capul, da Lel 105200200,
Paragrafo Primeiro - A licitante estard sujeita s sancbes do item anterior nas seguintes hipoteses:
al M&o apresentacio de situagde regular, no ato da assinalura & no decorrer do confrato, bam
coma a recusa de assinar o Contralo ou documento eguivalente no prazo determinade nesta ARP:
aplicacdo das sangbes previstas nas alineas "a", "d" e "e".

b) Descumprimenta dos prazos, inclusive os de entrega, e condicdes pravistas nesta ARP, bem
como o descumprimento das determinagdes da Administragaa: aplicacao das sangies previstas nas
slineas "b” & “c", Caso a situagdo perdure pelo prazo superior a 30 (trinta) dias, ensejara a aplicacio
das sanghes previstas nas alineas “d” 8 "&”.

Paragrafo segundo - Em caso de ocorréncia de inadimplemento de termos da presente ARP nao
eontemplado nas hipdteses anteriores, a Administragio procederd 4 apuragac do dano para
aplicagdo da sanciio apropriada ao caso concreto, observado o principio da proporcionalidade.

Paragrafo Terceira - Comprovado Impedimento ou reconhecida forga maior, devidamente justificado
& acelto pela Administracdio, em relagio a um dos eventos arrolados no Faragrafo Primeiro dests
Artigo, a licitante ficara Isanta das penalidades mencionadas.

Par&grafo Quarto - As sangbes de adverténcia e de suspensac temporaria de licitar @ contratar com
a Administracio poderdo ser aplicadas & ficitanta juntamente com a multa.

Paragrafo Cuinto - As penalidades flxadas nesta clausula serdo splicadas através de Processo
Administrative a cargo da Secretaria Administrativa daeste Orgdo, no qual serBo assegurados &
empresa o contraditdrio @ a ampla defesa.

Art. 15. O prestador de servigo terd seu registro cancelado:

I - Por iniclativa da Administracio, guandao:

a) nfio cumprir as exigéneias do instrumento convocatdrio e as condicbes da presents ARP,

4}] recusar-se a retirar a nota de empanho no prazo estabelecldo, salvo por mativo devidamente
justificade e acelto pela Adminlstragao,

) der causa i rescisdo adminigtrativa decorrente desta ARF,

d} am qualquar das hipdteses de inexecucio total ou parcial relativo ao presants Registro de
Pregos;

) nao manuten;ao das condigbes de habilitagao;

fi nBo aceitar a reducio do prego registrado, na hipdtese prevista na legislacaon; e

) em razdes de interessa publico, devidamente justificadas.
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Il - Por iniciativa do proprio prestador de servigo, desde gue apresente solicitacdo por ascrito

& comprove Impossibilidade de cumprimento das exigéncias insertas neste Reqlstro de Pregos,
tendo em vista fato superveniente, aceito pelo ORGAD GERENCIADOR, gque comprovadaments
venha a comprometer a perfeita execugio contratual.

Paragrafo Primeiro - Na ocorméncla de rescisio administrativa, nos termos do art. 79, inc. |, da Lein®
8.666/93, ficam assegurados os direitos da Administragio contidos no art. 80 da mesma lel, no que
couber.

Paragrafo Segundo - O cancelamento de registro, assegurados o contraditdrio @ a ampla defesa,
devera ser formalizado mediante competante processo administrativo com despacho fundamentado

do Prefaita municlpal.

Art. 16. Os casos omissos desta ARP serio resclvidos de acordo com os termos da Lei n®. B.BGG/S3,
Dacrato n® 7.892/2013, ou legislagio vigents & época do fato ocorrido.

Art. 17. Para dirimir questdes oriundas da presente ARP seré competente o Foro da Comarca de
Matal, Estado do Rio Grande do Norte,

Mada mais havenda a tratar, fol lavrada a presente Ata de Registro de Pregos, gue lida e achada
conforme, serd assinada pelo ORGAD GERENCIADOR e pelo(s) particular{es) Prestadories).

Matal/RN, 09 de janeiro de 2024

ANTEOMAR AR
GERENCIADOR DA ATA: PEREIRA Dﬂﬂ'gﬁw
Anteomar Pereira da Silva SILVAST13 remeimana
Prasidente CIM/AMLAP 581840g° WM
ARSINATLRA
EMPRESA DETENTORA DA ATA:

APFORM INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA - CNPJ: 06,198.587/0001-07.
Representante Legal: JOSE PEREIRA DA COSTA,
CPF n.® 534.105.055-04,

ASSINATURA
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